MASCHINENANSTEUERUNG

Flexible Dateniibernahme
in der Profilbearbeitung

Die direkte Ansteuerung von Profilbearbeitungsmaschinen ab einer Metallbausoftware ist nicht neu und in der Schweiz weit

verbreitet. Wird in 3D konstruiert, bieten sich jedoch noch zusatzliche Maglichkeiten, um die bendtigte Zeit von der

Konstruktion bis zum fertigen Bauelement zu reduzieren. Text und Bilder: Bider Hauser AG

Generell ist es das Ziel, Doppelspurigkeiten
zu vermeiden. Bereits in 3D generierte Daten
sollen maglichst flexibel weiterverwendet wer-
den. Eine erneute Dateneingabe generiert ne-
ben Kosten auch unndtige Fehlerquellen.
Bei Emmegi wird diese Anforderung mit dem
CAD-Driver gelost. Dieser ermoglicht den
Import von STEP- oder SAT-Dateien in die
CAM-Software CamPlus. Damit ist auch die di-
rekte Weiterverarbeitung der Daten in der ge-
samten Emmegi-Softwareumgebung maoglich.

Flexibler Datenimport
Maschinen-Bearbeitungsdaten kénnen manu-

ell in der CAM-Software, iiber die Metallbau-
software oder direkt ab 3D-CAD erstellt wer-
den. Die verschiedenen Datenherkiinfte substi-
tuieren sich nicht, sondern erganzen sich
dabei flexibel.

Im iiblichen Tagesgeschaft hat sich die Da-
teniibernahme ab Programmen wie Logikal,
Schiical etc. auf die Emmegi-Profilbearbei-
tungszentren etabliert und ist unbestritten. Der
Weg mittels Direktimport iiber den 3D-CAD-
Dongle bietet sich jedoch bei komplexen Bau-
gruppen mit Hunderten verschiedener Ele-
mente an. Mit nur wenigen Klicks werden in
CamPlus bei Einzelteilen oder gesamten Bau-

gruppen automatisch die bendtigten Bearbei-
tungen erkannt und die dazu notwendigen
Fertigungsprogramme erstellt. Diese konnen
anschliessend der gewiinschten Profilbearbei-
tungsmaschine zugeteilt werden. Neben Em-
megi und Tekna konnen im NCX-Format auch
Maschinen anderer Hersteller angesteuert wer-
den. Dadurch lasst sich der Programmierauf-
wand oft von Tagen auf wenige Minuten redu-
zieren. Gleiche Elemente werden kombiniert
und stangenoptimiert an die Maschinen wei-
tergegeben.

Weitere Anwendungsfelder des Imports ab
3D sind die Lohnfertigung und Herstellung

COMMANDE DE MACHINES

Transfert flexible de données vers l'usinage de profilés

Piloter des machines d'usinage de profilés directement depuis un logiciel de construction métallique n'a rien de neuf et est courant en Suisse. Mais avec

la conception en 3D, il existe d'autres possibilités pour réduire le temps nécessaire entre la conception et I'élément fini.

De maniére générale, I'objectif est
d’éviter les doublons. Les données
déja générées en 3D doivent pouvoir
étre réutilisées avec un maximum
de flexibilité. Saisir a nouveau des
données génére des colits et pré-
sente un risque d'erreurs inutile.
Emmegi répond a cette exigence
avec Driver-CAD. Cela permet d'im-
porter des fichiers STEP ou SAT dans
le logiciel de FAO CamPlus et de
poursuivre directement le traite-
ment des données dans tout I'envi-
ronnement logiciel d'Emmegi.

Importation flexible de données
Les données d'usinage des ma-
chines peuvent étre saisies manuel-
lement dans le logiciel de FAO via le
logiciel de construction métallique
ou directement depuis la CAO en 3D.
Les différentes origines des données
ne se substituent pas, mais se com-
plétent de maniere flexible.

La reprise de données a partir de
programmes comme Logikal, Schii-
cal, etc. sur les centres d'usinage de
profilés Emmegi s'est implantée au
quotidien et est incontestée. L'im-
portation directe via le dongle de
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CAO en 3D s'impose toutefois avec
les modules complexes comprenant
des centaines d'éléments différents.
En seulement quelques clics, Cam-
Plus identifie automatiquement les
usinages nécessaires par pieces
uniques ou par groupes et élabore
les programmes de fabrication né-
cessaires. Ceux-ci peuvent ensuite
étre affectés a la machine d'usinage
de profilés souhaitée. Outre les ma-
chines d’Emmegi et Tekna, le format
NCX permet aussi de commander
des machines d'autres fabricants.
Un travail de programmation de plu-
sieurs jours est ainsi souvent rame-
né a quelques minutes. Des élé-
ments identiques sont combinés et
transmis aux machines en optimi-
sant les barres.

D'autres domaines d'application
de I'importation a partir du 3D sont
la fabrication a facon et le prototy-
page, des activités pour lesquelles le
travail de programmation et le gain
de temps possible qui en découle
sont particulierement élevés. L'im-
portation a partir du 3D combinée a
un logiciel de construction métal-
lique s'utilise p.ex. pour des en-

coches complexes sur des pieds de
facade. La tache se traite comme
d'habitude via le logiciel de
construction métallique. Les usi-
nages complexes qui ne peuvent pas
étre illustrés dans le logiciel de
construction métallique sont impor-
tés en paralléle directement a partir
du 3D dans le logiciel Emmegi Cam-
Plus, ou ils sont enregistrés comme
usinage standard. Le logiciel de
construction métallique peut en-
suite recourir a ces données, élimi-
nant complétement le besoin de
programmation manuelle.

Optimiser les processus
Les données générées peuvent aussi
étre utilisées ultérieurement pour
calculer précisément le temps d'usi-
nage d’'une tache. Le logiciel Time-X
simule les usinages a I'aide de don-
nées d'outils et de commande
réelles. La précision de I'estimation
du temps est de +/- 5%. La planifi-
cation est alors efficace et ne se li-
mite pas a une estimation de la
charge de production.

Mais pour réduire le temps né-
cessaire entre la conception et la

piéce finie, il ne faut pas seulement
considérer le flux de données vers la
machine. Une amélioration est aussi
possible a I'aide de la présentation
et de I'analyse des données de fabri-
cation a partir de la machine.

Analyse en temps réel

Pour une production plus efficace,
des données de fabrication gra-
phiques de la conduite d'atelier sont
mises a disposition. La plate-forme
MAC-X de I'industrie 4.0 présente la
production en temps réel. Les taches
en cours et |'état de la machine
peuvent étre visualisés a tout mo-
ment au poste de commande. De
nouveaux calculs précis peuvent
étre réalisés a l'aide des données
collectées. Des informations sur la
charge, les temps d'attente des com-
mandes ainsi que les arréts des ma-
chines permettent d'optimiser le flux
de processus sur la base de données
claires et pas uniquement sur la
base d'impressions subjectives.

Pour plus d'informations:
www.bider-hauser.ch | |
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Automatische Erkennung von Bearbeitungen aus 3D-CAD-Daten.
Reconnaissance automatique d'usinages a partir de données CAO en 3D.

Mit MAC-X planen und optimieren.
Planifier et optimiser avec MAC-X.
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von Prototypen. Bei diesen Tatigkeiten ist der
Programmieranteil und somit die mogliche
Zeitersparnis besonders hoch. Kombiniert
kommt der Import ab 3D und Metallbausoft-
ware beispielsweise bei komplexen Klinkun-
gen an Fassadenfusspunkten zur Anwendung.
Der Auftrag wird wie iiblich Gber die Metall-
bausoftware abgearbeitet. Komplexe Bearbei-
tungen, welche in der Metallbausoftware
nicht abgebildet werden koénnen, werden
parallel direkt ab 3D in die Emmegi-Cam-
Plus-Software importiert und hier als Stan-
dardbearbeitung gespeichert. Die Metallbau-
software kann anschliessend auf diese Daten
zuriickgreifen und das manuelle Programmie-
ren entfallt komplett.

Ablaufe optimieren

Die erstellten Daten kdnnen in einem nachsten
Schritt zusétzlich dazu verwendet werden, die
bendtigte Bearbeitungszeit eines Auftrags ex-
akt zu berechnen. Die Software Time-X simu-
liert die Bearbeitungen anhand realer Werk-
zeug- und Auftragsdaten. Die berechneten
Fertigungszeiten erreichen eine Genauigkeit
von +/-5%. Damit ist eine effektive Planung
und nicht nur eine Schatzung der Produktions-
auslastung moglich. Um die Zeit von der Kons-
truktion bis zum fertigen Teil zu reduzieren,
muss jedoch nicht nur der Datenfluss zur Ma-
schine hin betrachtet werden. Eine Verbesse-
rung ist auch mittels Darstellung und Analyse
der Fertigungsdaten ab der Maschine moglich.

«Der Weg mittels Direktimport
iiber den 3D-CAD-Dongle bietet
sich jedoch bei komplexen
Baugruppen mit Hunderten
verschiedener Elemente an.»

Felix Hauser, Inhaber und Geschaftsleiter
der Bider Hauser AG

Flexibel von der Konstruktion bis zur
Auswertung.
La flexibilité: de la conception a I'évaluation.

Echtzeit-Analyse

Um die Produktion effizienter gestalten zu kdn-
nen, werden grafisch aufbereitete Fertigungs-
daten der Werkstattleitung zur Verfiigung ge-
stellt. Mit der Industrie-4.0-Plattform MAC-X
wird die eigene Produktion in Echtzeit darge-
stellt. Sich in Bearbeitung befindende Auftrage
und der Maschinenzustand sind im Leitstand
jederzeit einsehbar. Anhand der gewonnenen
Daten konnen exakte Nachkalkulationen durch-
gefiihrt werden. Informationen zur Auslastung,
zu Auftrags-Wartezeiten sowie Maschinenstill-
standen ermoglichen Optimierungen im Pro-
zessfluss basierend auf klaren Daten und nicht
nur aufgrund von subjektiven Eindriicken.
Weitere Informationen: www.bider-hauser.ch
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