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FIRMENPORTRAIT

ALZM=TALL ist ein Unternehmen mit
internationalem Ruf und weltweiten Aktivita-
ten. Seit mehr als sieben Jahrzehnten sind wir
fihrend in der Technologie des Bohrens, Frd-
sens und GieBens. Unsere Produkte haben sich
im Maschinenbau, in der Luft- und Raumfahrtin-
dustrie, der Automobilindustrie, im Werkzeug-
und Formenbau sowie im breiten Mittelstand
des produzierenden Gewerbes tausendfach
bewdhrt. Wir stiitzen uns auf die Erfahrung von
mehr als 230.000 ausgelieferten Maschinen.

Wir legen groBen Wert auf Prdzision, Leistung
und Qualitat aller unserer Produkte. Mit der ei-
genen GieBerei erzeugen wir nicht nur den Grau-
und Sphdroguss fiir unsere eigenen Maschinen,
R sondern sind u. a. auch Lieferant fiir den Werk-
i ALZMETALL ALZMSETALL ] . .
v SRR AIME zeugmaschinenbau im In- und Ausland.

wa drive product!

In unserer offenen Firmenkultur, die Innovation
und Leistungsbereitschaft fordert, orientieren
wir uns dabei stets an Spitzentechnologie zum
wirtschaftlichen Mehrwert fir unsere Kunden.

Mit der Entwicklung der GS-Baureihe haben
wir hochdynamische und extrem steife Bear-
beitungszentren gemdfB unserem Anspruch
»,we drive productivity“ entwickelt.

Seit 2016 finden Sie ALZMETALL auch als Ver-
triebs- und Service Gesellschaft in China.

ALZMETALL Machine Tools (Taicang) Co., Ltd.,
Dong Ting Building, Room 1612, No 319,
Middle Zheng He Road, 215400 Taicang,

ALZMETALL Machine Tools (Taicang, China) Jiangsu Province.

ALZM=TZALL

we drive productivity

REBNKR(XE)BRLT

ALZMETALL Machine Tools (Taicang) Co., Ltd.

BEARBEITUNGSZENTREN

ALZMETALL entwickelt und produziert Frasbearbeitungs-
zentren in 3- und 5-Achsversion fir Simultan- und Dreh-
bearbeitung und setzt auch auf die Antriebstechnik mit
Torque-Motoren.

ALZMETALL
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BOHRMASCHINEN

Im Geschdftssegment Bohrmaschinen ist ALZMETALL Markt-
flhrer. Diese Marktfihrerschaft ist stetig gewachsen seit 1947,
als das Unternehmen bereits zwei Jahre nach seiner Griindung
mit der Entwicklung, der Produktion und dem Vertrieb von
Industriebohrmaschinen in Serie begann. Eindrucksvoll ist die
Zahl von tber 210.000 hergestellten Bohrmaschinen, die durch
die Leistungsfahigkeit und die Technologiefiihrerschaft welt-
weit Uberzeugen konnten.

Flexible Fertigungszelle mit Palettenbahnhof.
In der eigenen Fertigung werden Bearbeitungszentren von
ALZMETALL eingesetzt.

Montagelinie Bohrmaschinen

WAS ZEICHNET ALZMETALL-BOHRMASCHINEN BESONDERS AUS?
Mehrwert fiir unsere Kunden

J  Profundes Guss Know-How aus der eigenen GieBerei
ermoglicht einzigartigen Sdaulenquerschnitt unserer
Bohrmaschinen.

+ minimale Aufbaumung unter Bohrkrafteinwirkung
+ Schiefstellung der Werkzeugachse weit unter den
zulassigen DIN-Werten

%  Spezielle Verbindung von Bohrmaschinenkopf und -séule
gewdhrleistet Rechtwinkligkeit zum Maschinentisch in
hochster Qualitat.

s Stetiger Innovations- und Konstruktionstransfer als
Hersteller von Bearbeitungszentren in die ALZMETALL
Bohrmaschinen-Entwicklung und Produktion.
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Ausbildung mit ALZMETALL - Maschinen
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ALZ 220 Gehdrtete Spannbacken
ca. 14 kg Eigengewicht
LCD-Display Touchfunktion Seite 9
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Sdulen- und Halbstdanderbohrmaschinen FlieBbohrvermégen 12/20 mm Seite 26/29
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RFT 20/1 mhrrs"eek'o?ﬁg‘;”_zf -5 mm Seite 31/33
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. Seite 34/35
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fir alle Maschinentypen: FuBschalter, Maschinentische, Sonderlack etc. /Konfigurationshilfe Seite 36
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OPTIONEN
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Gewindeschneideinrichtung

Durch die Gewindeschneidein-
richtung lassen sich Maschi-
nen noch wirtschaftlicher
einsetzen. Sie ermdglicht die
Umkehrung des Rechtslaufs
der Bohrspindel in den Links-
lauf - bei beliebiger Tiefenein-
stellung — und schaltet in der
Pinolenausgangsstellung die
Spindel automatisch wieder in
den Rechtslauf. Die Gewinde-
tiefe kann sowohl Gber den
Tiefenanschlag, den FuBschal-
ter und das Display bestimmt
werden.

Riementechnologie

Stufenlose Drehzahlverstellung
mit hochwertigem Riemenver-

stellgetriebe und nachgeschal-
tenem, leistungsstarkem 2-stu-
figen Riemenschaltgetriebe.

Kiihimittelanlage A
(nicht fur Halbstanderbohr-

maschinen). Die KiihImittelan-

lage besteht aus KiihImittel-

grundplatte mit aufgesetzter

Pumpe, einschlieBlich Motor-

schutzschalter und kompletter

Armatur.

KihImittelanlage B

Bestehend aus separatem
33-Liter Kunststoffbehdlter,
einschlieBlich Motorschutz-
schalter und kompletter
Armatur. Auf Wunsch

mit noch groerem
Kihlmittelbehalter lieferbar.

Kombinations-Bohrtisch

Der kombinierte Bohrtisch bewdhrt sich besonders fiir die
Bearbeitung von Werkstticken, die unter verschiedenen
Winkelstellungen gebohrt werden miissen.

"l' . 50.6

LED-Maschinenleuchte

Bohrtiefen-Feineinstellung
Wir empfehlen diese
Einrichtung fur sicheres und
angenehmeres Arbeiten.

Die Bohrtiefen-Feineinstel-
lung ermdglicht eine prazise
und rasche Einstellung oder
Korrektur der Bohrtiefe.

Automatische Bohrtiefensteuerung
Einfach und schnell einzugeben

Digitale Bohrtiefenanzeige
Ausgangsposition
Spanunterbrechung
Endtiefe

Verweilzeit (Freischneiden)
Taste zum Nullen
Leuchtpunktzuordnung
Potentiometer

Digitale Drehzahlanzeige

O 00 N O U1 N W N =

Die Preise gelten nicht fir nachtréglich bestellte Optionen, Zubehd&re und Ersatzteile sowie deren Einbau bzw. Umbau der Maschine.
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AUSBILDUNG MIT ALZMETALL-MASCHINEN - EINE INVESTITION IN DIE ZUKUNFT
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Ausbildungsinhalte

Kegel- Flach- . . . FlieB-
Senken Senken Gewindeschneiden Reiben bohren

Bohren

Ausbildungsberufe Metall

Industriemechaniker
Giessereimechaniker
Zerspanungsmechaniker
Mechatroniker

Arbeitstechniken

e Werkstiick vorbereiten (anreissen /kérnen)
e Werkstiick einspannen
e  Bohrmaschine einrichten
(Schnittwerte einrichten, Werkzeug spannen)
e  Personliche und maschinelle Schutzeinrichtungen priifen
e Arbeitsablauf — Zerspanungsverfahren
e  Priifen — Messen — Kontrollieren

Arbeitssicherheit

e  Kompetente Sicherheitsberatung
e Sperzifische Sicherheitskonzepte wie
z.B. ,Raum-NOT-HALT*
e  Spindelschutzeinrichtungen
e Pilzdrucktaster (verrastend) fir NOT-HALT
e Sicherheitsgeprifte Peripheriegerdte
wie z.B. Bohrfutter und Schraubstdcke.
e  Ausfiihrliche Dokumentationen

N

\LZSTAR 30,
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NEU IM SORTIMENT - BOHRSCHRAUBSTOCK ALZ 220

Basisversion

Technische Merkmale

Robuste Konstruktion

Einfache Montage

Sichere Anbindung

Fihrungsstange und Klemmbhalter inklusive
Flexible Handhabung — volle Verdrehsicherheit,
maximale Bewegungsfreiheit und schnelle
Werkstiickpositionierung

Technische Daten

e Spannweite bis 220 mm
e Backenbreite 150 mm

» Sichere Anbindung

zum Anklemmen an den
Maschinentisch

» Flexible Handhabung

volle Verdrehsicherheit, maximale
Bewegungsfreiheit und schnelle
Werkstiickpositionierung

» Vielseitige Spannmoglichkeiten

Vertikal » Horizontal » Spannstufe » Spannprisma

» Langlebige Spannbacken

aus gehdrtetem Material

» GroBer Spannbereich

Spannweite bis 220 mm

mit Spannschiene zum Fixieren

Grofer Spannbereich
Optimale Werkstlickspannung

Vielseitige Spannmaoglichkeiten — Vertikal, Horizontal,

Spannstufe, Spannprisma

Langlebige Spannbacken

Option: Spannschiene zum Fixieren auf dem
Maschinentisch

Gehdrtete Spannbacken
ca. 14 kg Eigengewicht

» Robuste Konstruktion

Gewicht ca. 14 kg

» Optimale Werkstiickspannung

durch beste Kraftiibertragung
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iTRONIC BOHRMASCHINEN MIT TFT - LCD-DISPLAY MIT TOUCH-FUNKTION

Fragen Sie auch nach unserer
Preisliste 69i — iTRONIC Bohrmaschinen!
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Mehrwert der neuen iTRONIC
Bohrmaschinen durch Standardfunktionen

e  Touch-fahiges 5“ oder 7 Display mit
kratzresistenter Glasoberfldche
e  Optimale Lesbarkeit fiir den Bediener
e Einfache und einheitliche Bedienerfiihrung
durch Piktogramme
e  Manuelle Eingabe der
Spindeldrehzahl — Sollwert
e  Drehzahlanzeige — Istwert
e Integrierte Bohrtiefenanzeige mit
Touch-Nullpunktiibernahme (Bohrbeginn)
e  Virtuelle Bohrtiefen-Skala im Display
e Maschinen-Zustandsanzeigen und Warnhinweise
im Display (Sicherheit)
Hauptschalter, abschlieBbar
Rechts- und Linkslauf durch Schiitzsteuerung
Steuerspannung 24V
Serviceinformationen
Wahlbare Bedienersprache: DE/EN/FR/ES/IT/NL/RU
Bremsfunktion der Spindel — nur ALZTRONIC
(Sicherheit)
e  Automatische Drehzahlregelung
bei AB 40 iTRONIC und bei AB-FLOW 40 iTRONIC

% 1.00xx | <500 | $235,...

e Einstellbares Display-Timeout

6.0 mm IE' 25 m/min

.:ﬂ:é:ﬁﬂ::@:

= n 1326 1/min f Q.10 mm/U

1S I—) 1000 1/min

Display Hauptbildschirm

Mehrwert durch Optionen

e Technologierechner im Display
Der Technologierechner fiihrt durch die
Zerspanungsaufgabe. Ermittlung der Spindeldrehzahl
und des Vorschubs.

+ Eingabe des Werkzeugdurchmessers,
Schnittgeschwindigkeit Vc = m/min
UND
Auswahl des Fertigungsverfahrens
Bohren — Gewinde — Senken — Flachsenken — Reiben
ODER

+ Eingabe des Werkzeugdurchmessers, Auswahl aus
der Materialtabelle
UND
Auswahl des Fertigungsverfahrens
Bohren — Gewinde — Senken — Flachsenken — Reiben

+ Ubernahme der Spindeldrehzahl als Sollwert

Display Technologierechner [Option]

e Maximalbohrtiefen-Anzeige als Messfunktion
zur aktuellen Bohrtiefe

e Bohrtiefensteuerung mit Schaltfunktionen
AUTODIGIT (nur AB-Maschinen)

e  LED-Maschinenleuchte mit Schaltfunktionen
e  KihImittelanlage mit Schaltfunktionen

e  Energieeinsparung durch automatische Zu- und
Abschaltung von Licht und Kihimittel
[bei ALZSTAR, AX, AB iTRONIC]

e FuBschalter und Komfort-Griffkreuzschaltung
zur Spindeldrehrichtung bei AB-Maschinen
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TISCHBOHRMASCHINEN MIT
MASCHINENTISCH-HOHENVERSTELLUNG

Bohrvermdgen 18 mm

Alle Abb. mit Optionen

Tischbohrmaschine
ALZSTAR 18-T/S

Bohrvermdégen Stahl E 335 (St 60) 18 mm
Gewindeschneiden Stahl E 335 (St 60) M 12
Gewindeschneiden Guss EN-GJL-200 (GG 20) M 14
Kurzspindel MK 2
Spindelhub 80 mm
Ausladung 190 mm
Saulendurchmesser 65 mm
Maschinentisch, nutzbare Auflage (b x t) 300 x 240 mm
T-Nuten, Anzahl x Breite x Abstand 2x12x80mm
Abstand Spindel-Tisch min./max. 75/357 mm
Maschinentisch-Hohenverstellung Handkurbel
Maschinen-Grundplatte, nutzbare Auflage (b x t) 300 x 240 mm
T-Nuten, Anzahl x Breite x Abstand 2x12x80mm
Abstand Spindel-Grundplatte min./max. 437/437 mm
Vorschub von Hand
Maschinenh6he ohne Optionen ca. 840 mm
Nettogewicht ca. 110 kg
Antrieb stufenlos
Motor: n =750/ 1500 min~’ 0,37/0,55 kW
Spindeldrehzahlen 225-4300 min"

Serienmapige Ausriistung

Hauptschalter mit Motorschutzschalter abschlieBbar

Wendeschalter fir Rechts- und Linkslauf
Drehzahlverstellung stufenlos

Schutzart IP 54

Anschlusskabel (ohne Stecker, Kabelldnge 2 m)

Pilzdrucktaster (verrastend) fiir NOT-HALT
Spindelschutz mit elektrischer Absicherung
Lackierung: DD-Strukturlack Signalweif3 RAL9003,
PANTONE 7545c, schwarz

Katalog 69, 01/2022

OPTIONEN

09. Unterschrank, B x T x H 700 x 600 x 840 mm, Nettogewicht ca. 48 kg, Verpackungsgewicht ca. 16 kg
12 LED-Maschinenleuchte, mit radial einstellbarem Lichtstrahl, Anschlussleistung 230 V, Schutzart IP 65
08 Verpackung Einwegverpackung, L x B x H ca. 800 x 600 x 1050 mm, Verpackungsgewicht ca. 10 kg

081 Verpackung Unterschrank

10
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TISCHBOHRMASCHINEN MIT
MASCHINENTISCH-HOHENVERSTELLUNG

Bohrvermdgen 23 mm

Alle Abb. mit Optionen

ALZMETALL

we drive productivity

x
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Tischbohrmaschine ‘Z’
ALZSTAR 23-T/S =
Bohrvermégen Stahl E 335 (St 60) 23 mm
Gewindeschneiden Stahl E 335 (St 60) M 14
Gewindeschneiden Guss EN-GJL-200 (GG 20) M 16
Kurzspindel MK 2
Spindelhub 100 mm
Ausladung 250 mm
Sdulendurchmesser 90 mm
Maschinentisch, nutzbare Auflage (b x t) 370 x 300 mm
T-Nuten, Anzahl x Breite x Abstand 2 x 14 x 160 mm
Abstand Spindel-Maschinentisch min./max. 125/ 455 mm
Maschinentisch-Héhenverstellung Handkurbel
Maschinen-Grundplatte, nutzbare Auflage (b x t) 320 x 250 mm
T-Nuten, Anzahl x Breite x Abstand 2 x 14 x 160 mm
Abstand Spindel-Grundplatte min./max. 625/625 mm
Vorschub von Hand
Maschinenhdéhe ohne Optionen ca. 1095 mm
Nettogewicht ca. 155 kg
Antrieb stufenlos
Motor: n =750/ 1500 min™ 0,6 /0,95 kW
Spindeldrehzahlen 225-4300 min"

Serienmapige Ausriistung

Pilzdrucktaster (verrastend) fir NOT-HALT
Wendeschalter fiir Rechts- und Linkslauf
Motorschutzschalter
Drehzahlverstellung stufenlos
Drehzahlanzeige digital

Schutzart IP 54

OPTIONEN

Anschlussstecker (fertig montiert, Kabellinge 2 m)

Spindelschutz mit elektrischer Absicherung

Lackierung: DD-Strukturlack Signalweif3 RAL9003,

PANTONE 7545c, schwarz

09.1 Unterschrank, B x T x H 750 x 700 x 840 mm, Nettogewicht ca. 66 kg / Verpackungsgewicht ca.16 kg

12. LED-Maschinenleuchte, mit radial einstellbarem Lichtstrahl, Anschlussleistung 230 V, Schutzart IP 65

Kiihimittelanlage B, bestehend aus: separatem Behdalter (33 1), Pumpe mit Motorschutzschalter,

25. kompletter Armatur, Riickschlagventil.

08. Verpackung Einwegverpackung, L x B x H 1100 x 800 x 1400 mm, Verpackungsgewicht ca. 45 kg

081 Verpackung Unterschrank

1
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SAULENBOHRMASCHINEN

Bohrvermogen 23/30 mm

Abb. mit Optionen

Katalog 69, 01/2022

Sdulenbohrmaschine Saulenbohrmaschine

ALZSTAR 23/S ALZSTAR 30/S
Bohrvermoégen Stahl E 335 (St 60) 23 mm 30 mm
Gewindeschneiden Stahl E 335 (St 60) M 14 M 16
Gewindeschneiden Guss EN-GJL-200 (GG 20) M 16 M 20
Kurzspindel MK 2 MK 3
Spindelhub 100 mm 140 mm
Ausladung 250 mm 293 mm
Sdulendurchmesser 90 mm 115 mm
Maschinentisch, nutzbare Auflage (b x t) 370 x 300 mm 514 x 360 mm
T-Nuten, Anzahl x Breite x Abstand 2x14x160 mm 2x14x 224 mm
Abstand Spindel-Tisch min./max. 140/670 mm 132/724 mm
Vorschub Hand Hand
Maschinenhéhe ohne Optionen ca. 1770 mm 1790 mm
Nettogewicht ca. 175 kg 260 kg
Antrieb stufenlos stufenlos
Motor: n =750/ 1500 min”’ 0,6 /0,95 kW 1,0/1,6 kW
Spindeldrehzahlen 225-4300 min™ 225-4300 min”
Motor: n =750/ 1500 min™ 1,0/1,6 kW
Spindeldrehzahlen 100-1800 min™

Serienmapige Ausriistung

Pilzdrucktaster (verrastend) fir NOT-HALT
Wendeschalter fiir Rechts- und Linkslauf
Motorschutzschalter
Drehzahlverstellung stufenlos
Drehzahlanzeige digital

Schutzart IP 54

OPTIONEN

Anschlussstecker (fertig montiert, Kabelldnge 2m)

Spindelschutz mit elektrischer Absicherung

Lackierung: DD-Strukturlack Signalweif3 RAL9003,

PANTONE 7545c, schwarz

12.

LED-Maschinenleuchte, mit radial einstellbarem Lichtstrahl, Anschlussleistung 230 V, Schutzart IP 65

Kiihimittelanlage B, bestehend aus: separatem Behdalter (33 1), Pumpe mit Motorschutzschalter,

25. kompletter Armatur, Riickschlagventil.
03. Verankerungsteile (Satz)
08. Verpackung Einwegverpackung, L x B x H 1200 x 800 x 2100 mm. Verpackungsgewicht ca. 75 kg

12
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SAULENBOHRMASCHINEN

Bohrvermogen 40 mm

Alle Abb. mit Optionen

ALZMETALL

we drive productivity

Saulenbohrmaschine Saulenbohrmaschine

ALZSTAR 40/S ALZSTAR 40/SV
Bohrvermégen Stahl E 335 (St 60) 40 mm 40 mm
Gewindeschneiden Stahl E 335 (St 60) M 24 M 24
Gewindeschneiden Guss EN-GJL-200 (GG 20) M 30 M 30
Kurzspindel MK 3 MK 3
Spindelhub 120 mm 120 mm
Ausladung 293 mm 293 mm
Sdulendurchmesser 115 mm 115 mm
Maschinentisch, nutzbare Auflage (b x t) 514 x 360 mm 514 x 360 mm
T-Nuten, Anzahl x Breite x Abstand 2x14x 224 mm 2x14x 224 mm
Abstand Spindel-Tisch min./max. 117/701 mm 117/701 mm
Vorschub Hand 0,70 + 0,20 mm/U
Maschinenh6éhe ohne Optionen ca. 1840 mm 1840 mm
Nettogewicht ca. 270 kg 285 kg
Antrieb stufenlos stufenlos
Motor: n = 1500/ 3000 min™ 1,45/1,9 kW 1,45/1,9 kW
Spindeldrehzahlen 160-2250 min" 160-2250 min™

Serienmdfige Ausristung

Pilzdrucktaster (verrastend) fur NOT-HALT
Wendeschalter fir Rechts- und Linkslauf
Motorschutzschalter
Drehzahlverstellung stufenlos
Drehzahlanzeige digital

Anschlussstecker (fertig montiert, KabellGnge 2 m)

Spindelschutz mit elektrischer Absicherung

Lackierung: DD-Strukturlack Signalwei3 RAL9003,

PANTONE 7545c, schwarz

Maschinendl Erstfiillung; Gebinde lose Mitlieferung;

Vorschubiiberlastsicherung bei ALZSTAR 40/SV nur fiir ALZSTAR 40/SV

Schutzart IP 54

OPTIONEN

12. LED-Maschinenleuchte, mit radial einstellbarem Lichtstrahl, Anschlussleistung 230 V, Schutzart IP 65

25.

Kiihimittelanlage B, bestehend aus: separatem Behdalter (33 1), Pumpe mit Motorschutzschalter,
kompletter Armatur, Riickschlagventil

471.24 Kurzspindel MK4

03. Verankerungsteile (Satz)

08. Verpackung Einwegverpackung, L x B x H 1200 x 800 x 2100 mm. Verpackungsgewicht ca. 75 kg

13
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TISCH- UND SAULENBOHRMASCHINEN

Bohrvermdgen 23 mm

Abb. mit Optionen

Katalog 69, 01/2022

Tischbohrmaschine

Saulenbohrmaschine

AX 2-T/S AX 2/S
Bohrvermoégen Stahl E 335 (St 60) 23 mm 23 mm
Gewindeschneiden Stahl E 335 (St 60) (Option 20.0 oder 20.1 erforderlich) M 14 M 14
Gewindeschneiden Guss EN-GJL-200 (GG 20) (Option 20.0 oder 20.1 erforderlich) M 16 M 16
Kurzspindel MK 2 MK 2
Spindelhub 100 mm 100 mm
Ausladung 250 mm 250 mm
Saulendurchmesser 90 mm 90 mm
Maschinentisch, nutzbare Auflage (b x t) 370 x 300 mm 370 x 300 mm
T-Nuten, Anzahl x Breite x Abstand 2x14x160 mm 2x14x160 mm
Abstand Spindel-Tisch min./max. 125/455 mm 140/670 mm
Maschinentisch-Héhenverstellung Handkurbel Handkurbel
Maschinen-Grundplatte, nutzbare Auflage (b x t) 320 x 250 mm
T-Nuten, Anzahl x Breite x Abstand 2 x 14 x 160 mm
Abstand Spindel-Grundplatte min./max. 625/625 mm
Vorschub von Hand von Hand
Maschinenhdhe ohne Optionen ca. 1095 mm 1770 mm
Nettogewicht ca. 160 kg 180 kg
Antrieb stufenlos stufenlos
Motor: n =750/ 1500 min’ 0,6 /0,95 kW 0,6 /0,95 kW
Spindeldrehzahlen 125-2400 min” 125-2400 min”’
Motor: n =750/ 1500 min”’ 0,6 /0,95 kW 0,6 /0,95 kW
Spindeldrehzahlen 225-4300 min’’! 225-4300 min™

Bohroberteile (héhenverstellbar) fiir Reihenbohrmaschinen RFT, Seite 32

Serienmadpige Ausriistung

Hauptschalter mit Motorschutzschalter abschlieBbar
Pilzdrucktaster (verrastend) fir NOT-HALT
Drehzahlverstellung stufenlos

Drehzahlanzeige digital

Schutzart IP 54

PANTONE 7545c, schwarz

14

Spindelschutz mit elektrischer Absicherung
Lackierung: DD-Strukturlack Signalweif3 RAL9003,
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we drive productivity

OPTIONEN

091 Unterschrank, B x T x H 750 x 700 x 840 mm (Gewicht ca. 66 kg)

10. Wendeschalter mit 0-Stellung, handbetdtigt fir Rechts- und Linkslauf

12. LED-Maschinenleuchte, mit radial einstellbarem Lichtstrahl, Anschlussleistung 230V,
Schutzart IP 65

20.0 Gewindeschneideinrichtung ohne FuBschalter, fiir das Gewindeschneiden mit Anschlag,

max. 12 Gewinde/min (Gewindeschneidleistung spindeldrehzahlabhdngig)
Achtung: Spindelhub reduziert sich um 15 mm

201 Gewindeschneideinrichtung mit FuBschalter, fiir das Gewindeschneiden mit Anschlag,
max. 12 Gewinde/min (Gewindeschneidleistung spindeldrehzahlabhdngig)
Achtung: Spindelhub reduziert sich um 15 mm

24, Kiihimittelanlage A*, bestehend aus: KiihImittelgrundplatte mit bearbeiteter
Werkstiickauflageflache 320 x 320 mm und 2 T-Nuten, Pumpe mit Motorschutzschalter,
Ruickschlagventil, kompletter Armatur (nur fir AX 2/S)

25. Kiihimittelanlage B,
bestehend aus: separatem Behdlter (33 ), Pumpe mit Motorschutzschalter, kompletter Armatur,
Rickschlagventil

371 Digitale Bohrtiefenanzeige,
0-Punktfestlegung (Bohrbeginn), 5-stellige LED-Anzeige, Zeichenh6éhe 13 mm

50.6 Bohrtiefen-Feineinstellung und -Festanschlag
Einstellwert 0,1 mm Achtung: Spindelhub reduziert sich um 20 mm

03. Verankerungsteile (Satz) fur AX 2/S

08. Verpackung Einwegverpackung (Holzverschlag)
Lx B xH 1100 x 800 x 1400 mm fiir AX 2-T/S. Verpackungsgewicht ca. 45 kg
L x B xH 1200 x 800 x 2100 mm fiir AX 2/S. Verpackungsgewicht ca. 75 kg

081 Verpackung Unterschrank

*) = Nettogewicht erhoht sich um ca. 80 kg

Sonderzubehdr siehe Seiten 34/35
Weitere Sonderausstattungen siehe Seite 36
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ALZMETALL

we drive productivity

SAULENBOHRMASCHINEN

Bohrvermdgen 40 mm

Abb. mit Optionen

Katalog 69, 01/2022

Sdulenbohrmaschine

Saulenbohrmaschine

AX 3/S AX 3/SV
Bohrvermégen Stahl E 335 (St 60) 40 mm 40 mm
Gewindeschneiden Stahl E 335 (St 60) (Option 20.0 oder 20.1 erforderlich) M 24 M 24
Gewindeschneiden Guss EN-GJL-200 (GG 20) (Option 20.0 oder 20.1 erforderlich) M 30 M 30
Kurzspindel MK 3 MK 3
Spindelhub 120 mm 120 mm
Nutzbare Ausladung 293 mm 293 mm
Saulendurchmesser 115 mm 115 mm
Maschinentisch, nutzbare Auflage (b x t) 515x 360 mm 515 x 360 mm
Abstand Spindel-Tisch min./max. 117/701 mm 117/701 mm
T-Nuten, Anzahl x Breite x Abstand 2x14x 224 mm 2x14x 224 mm
Vorschub Hand 0,1+ 0,2 mm/U
Maschinenhohe ohne Optionen ca. 1840 mm 1840 mm
Nettogewicht ca. 260 kg 270 kg
Antrieb stufenlos stufenlos
Motor: n =750/ 1500 min~’ 1,0/ 1,6 kW 1,0/ 1,6 kW
Spindeldrehzahlen 80-1125 min” 80-1125 min”
Motor: n = 1500/ 3000 min"’ 1,45/1,9 kW 1,45/1,9 kW
Spindeldrehzahlen 160-2250 min™ 160-2250 min™

Bohroberteile (h6henverstellbar) fir Reihenbohrmaschinen RFT, Seite 33

Serienmapige Ausriistung

Hauptschalter mit Motorschutzschalter abschlieBbar
Pilzdrucktaster (verrastend) fir NOT-HALT
Drehzahlverstellung stufenlos

Drehzahlanzeige digital

Vorschub-Uberlastsicherung bei AX 3/SV

Schutzart IP 54

16

Spindelschutz mit elektrischer Absicherung
Lackierung: DD-Strukturlack Signalweifs RAL9003,

PANTONE 7545c, schwarz.

Maschinenél Erstfiillung: Gebinde, lose Mitlieferung, nur fir AX 3/SV
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we drive productivity

OPTIONEN

10. Wendeschalter mit 0-Stellung, handbetdatigt fir Rechts- und Linkslauf

12. LED-Maschinenleuchte, mit radial einstellbarem Lichtstrahl, Anschlussleistung 230 V, Schutzart IP 65
20.0 Gewindeschneideinrichtung ohne FuBschalter, fiir das Gewindeschneiden mit Anschlag,

max. 6 Gewinde/min (Gewindeschneidleistung spindeldrehzahlabhdngig)
(bei Motor 1500/3000 min™ mit Schaltstufe 1 arbeiten)

201 Gewindeschneideinrichtung mit FuBschalter, fir das Gewindeschneiden mit Anschlag,
max. 6 Gewinde/min (Gewindeschneidleistung spindeldrehzahlabhdngig)
(bei Motor 1500/3000 min™ mit Schaltstufe 1 arbeiten)

24, Kihlmittelanlage A* bestehend aus: Kiihimittelgrundplatte mit bearbeiteter
Werkstiickauflagefléiche 320 x 320 mm und 2 T-Nuten, Pumpe mit Motorschutzschalter,
Riickschlagventil, kompletter Armatur

25. Kihimittelanlage B,
bestehend aus: separatem Behdlter (33 I), Pumpe mit Motorschutzschalter, kompletter Armatur,
Ruckschlagventil

371 Digitale Bohrtiefenanzeige,
0-Punktfestlegung (Bohrbeginn), 5-stellige LED-Anzeige, Zeichenhéhe 13 mm

42. Sdule, verlangert um 200 mm

47.1.2 Kurzspindel MK4

50.6 Bohrtiefen-Feineinstellung und -Festanschlag Einstellwert 0,1 mm
03. Verankerungsteile (Satz)
08. Verpackung Einwegverpackung (Holzverschlag)

Lx B x H 1200 x 800 x 2100 mm, Verpackungsgewicht ca. 75 kg

*) = Nettogewicht erhoht sich um ca. 80 kg

Sonderzubehdr siehe Seiten 34/35
Weitere Sonderausstattungen siehe Seite 36
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ALZMETALL

we drive productivity

SAULENBOHRMASCHINE

Bohrvermdgen 55 mm

Abb. mit Optionen

Katalog 69, 01/2022

Sdulenbohrmaschine

in Verbindung mit

AX 4/SV einem 3 kW Motor
Bohrvermoégen Stahl E 335 (St 60) 55 mm 55 mm
Gewindeschneiden Stahl E 335 (St 60) (Option 20.0 oder 20.1 erforderlich) M 30 M 42
Gewindeschneiden Guss EN-GJL-200 (GG 20) (Option 20.0 oder 20.1 erforderlich) M 36 M 56
Kurzspindel MK 4 MK 4
Spindelhub 140 mm 140 mm
Nutzbare Ausladung 300 mm 300 mm
Sdulendurchmesser 145 mm 145 mm
Maschinentisch, nutzbare Auflage (b x t) 615 x 430 mm 615 x 430 mm
Abstand Spindel-Tisch min./max. 150/735 mm 150/735 mm
T-Nuten, Anzahl x Breite x Abstand 2x14x 224 mm 2x14x 224 mm
Vorschub 0,1+ 0,3 mm/U 0,1+ 0,3 mm/U
Maschinenhohe ohne Optionen ca. 1850 mm 1850 mm
Nettogewicht ca. 380 kg 380 kg
Antrieb stufenlos e g
Motor: n = 750/1500 min™ 1,8/2,9 kW -
Spindeldrehzahlen 70-1200 min~
Motor: n = 1500 min’! - 3,0 kW
Spindeldrehzahlen 70-2400 min™

Bohroberteile (h6henverstellbar) fiir Reihenbohrmaschinen RFT, Seite 31/33

Serienmapige Ausriistung

Hauptschalter mit Motorschutzschalter abschlieBbar
Pilzdrucktaster (verrastend) fir NOT-HALT
Drehzahlverstellung stufenlos

Drehzahlanzeige digital

Schutzart IP 54

Vorschub-Uberlastsicherung

18

Spindelschutz mit elektrischer Absicherung
Lackierung: DD-Strukturlack Signalweif3 RAL9003,
PANTONE 7545c, schwarz.

Maschinenél Erstfiillung: Gebinde, lose Mitlieferung
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ALZMETALL

we drive productivity

OPTIONEN

10. Wendeschalter mit 0-Stellung, handbetdatigt fir Rechts- und Linkslauf

12. LED-Maschinenleuchte, mit radial einstellbarem Lichtstrahl, Anschlussleistung 230 V, Schutzart IP 65

20.0 Gewindeschneideinrichtung ohne FuBschalter, fiir das Gewindeschneiden mit Anschlag,
max. 6 Gewinde/min (Gewindeschneidleistung spindeldrehzahlabhdngig)

201 Gewindeschneideinrichtung mit FuBschalter, fiir das Gewindeschneiden mit Anschlag,
max. 6 Gewinde/min (Gewindeschneidleistung spindeldrehzahlabhdngig)

24, Kiihimittelanlage A* bestehend aus: KiihImittelgrundplatte mit bearbeiteter
Werkstiickauflageflache 320 x 320 mm und 2 T-Nuten, Pumpe mit Motorschutzschalter,
Ruckschlagventil, kompletter Armatur

25. Kiihimittelanlage B,
bestehend aus: separatem Behdlter (33 ), Pumpe mit Motorschutzschalter, kompletter Armatur,
Ruckschlagventil

371 Digitale Bohrtiefenanzeige,
0-Punktfestlegung (Bohrbeginn) 5-stellige LED-Anzeige, Zeichenhéhe 13 mm

42, Sdule, verlangert um 200 mm

50.6 Bohrtiefen-Feineinstellung und -Festanschlag Einstellwert 0,1 mm

03. Verankerungsteile (Satz)

08. Verpackung Einwegverpackung (Holzverschlag)

Lx B x H 1200 x 800 x 2100 mm, Verpackungsgewicht ca. 75 kg

*) = Nettogewicht erhoht sich um ca. 60 kg

Zubehdr siehe Seiten 34/35
Weitere Sonderausstattungen siehe Seite 36
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ALZMETALL

we drive productivity
SAULEN- UND
HALBSTANDERBOHRMASCHINEN

Bohrvermogen 30/40 mm

Abb. mit Optionen

Katalog 69, 01/2022

Saulenbohrmaschine

Sdulenbohrmaschine

Halbstanderbohrmaschine

AB 26/SV AB 34/SV AB 34/HST
Bohrleistung Stahl E 335* (St 60) 26 mm 34 mm 34 mm
Bohrleistung Guss EN-GIL-200* (GG 20) 30 mm 40 mm 40 mm
Bohrvermégen Stahl E 335" (St 60) 30 mm 40 mm 40 mm
Gewindeschneiden Stahl E 335* (St 60)
(Option 20.0 oder 20.1 erforderlich) M 20 M 24 M 24
Gewindeschneiden Guss EN-GIL-200 (GG 20)
(Option 20.0 oder 20.1 erforderlich) M 24 M 30 M 30
Kurzspindel MK 3 MK 4 MK 4
Ausladung 293 mm 300 mm 330 mm
Maschinentisch, nutzbare Auflage (b x t) 515 x 360 mm 615 x 430 mm 742 x 460 mm
T-Nuten , Anzahl x Breite x Abstand 2x14x 224 mm 2x14x 224 mm 2x14x 224 mm
Abstand Spindel-Tisch min./max. 90/675 mm 138/688 mm 266/928 mm
Sdulendurchmesser / Stéinderbreite 115 mm 145 mm 290 mm
Spindelhub 160 mm 160 mm 160 mm
Vorschiibe 0,1-0,2-0,3-0,4mm/U | 0,1-0,2-0,3-0,4 mm/U | 0,1-0,2-0,3-0,4 mm/U
Maschinenh6he ohne Optionen ca. 1865 mm 1865 mm 2110 mm
Nettogewicht ca. 380 kg 470 kg 760 kg
Antrieb stufenlos stufenlos stufenlos
Motor: n = 750/1500 min™ 1,0/1,6 kW 1,4/2,2kW 1,4/2,2 kW
Spindeldrehzahlen 120-2200 min” 100-1800 min" 100-1800 min"
Motor: n = 500/1500 min"’ 0,5/1,5kw 0,6/1,8kw 0,6 /1,8 kW
Spindeldrehzahlen 80-2200 min" 70-1800 min’ 70-1800 min’
Achtung: reduzierte Bohr- und Gewinde-
schneideleistung bei n = 500 min”' beachten!

AB 26/SV AB 34/SV

Autodigit Autodigit
Motor: n = 750/1500 min~’ 1,0/1,6 kW 1,4/ 2,2 kW
Spindeldrehzahlen 120-2200 min" 100-1800 min”’
Serienmadpige Ausriistung
Elektromagnetische Vorschubkupplung mit Uberlastsicherung ~ Schutzart IP 54

und elektrischer Griffkreuzschaltung
Hauptschalter abschlieBbar
Motorschutzschalter

Pilzdrucktaster (verrastend) fir NOT-HALT
Drehzahlverstellung stufenlos
Drehzahlanzeige digital

Motor-Isolationsklasse ,,F“ (155°)
Spindelschutz mit elektrischer Absicherung

Lackierung: DD-Strukturlack Signalweif3 RAL9003,
PANTONE 7545c, schwarz.
Maschinendl Erstfiillung: Gebinde, lose Mitlieferung

Die Ausfiihrung ,, Autodigit” beinhaltet die Grundmaschine mit den unterschiedlichen Spindeldrehzahlen in Kombination mit

der Option 37.3

* Leistungsangaben beziehen sich auf Ausfiihrung mit Motor 750/1500 min-!
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ALZMETALL

we drive productivity

OPTIONEN

10. Wendeschalter mit 0-Stellung, handbetdatigt fir Rechts- und Linkslauf

12. LED-Maschinenleuchte, mit radial einstellbarem Lichtstrahl, Anschlussleistung 230 V, Schutzart IP 65

20.0 Gewindeschneideinrichtung ohne FuBschalter, fiir das Gewindeschneiden mit Anschlag,
max. 6 Gewinde/min (Gewindeschneidleistung spindeldrehzahlabhdngig)

201 Gewindeschneideinrichtung mit FuBschalter, fiir das Gewindeschneiden mit Anschlag,
max. 6 Gewinde/min (Gewindeschneidleistung spindeldrehzahlabhdngig)

24, Kiihimittelanlage A* bestehend aus: KiihImittelgrundplatte mit bearbeiteter
Werkstiickauflageflache 320 x 320 mm und 2 T-Nuten, Pumpe mit Motorschutzschalter,
Riickschlagventil, kompletter Armatur (nur fiir AB 26/SV + AB 34/SV)

25. Kiihimittelanlage B,
bestehend aus: separatem Behdlter (33 I), Pumpe mit Motorschutzschalter, kompletter Armatur,
Ruckschlagventil

371 Digitale Bohrtiefenanzeige,
0-Punktfestlegung (Bohrbeginn) 5-stellige LED-Anzeige, Zeichenhdéhe 13 mm

373 Automatische Bohrtiefensteuerung mit: Bohrtiefenprogramm, Spanunterbrechung, Freischneideeinrichtung, einstellbar
Uber Digi-Pot, Anzeige digital einschl. Pos. 37.1

42. Sdule, verldngert um 200 mm (nur fiir AB 26/SV und AB 34/SV)

50.6 Bohrtiefen-Feineinstellung und -Festanschlag Einstellwert 0,1 mm

03. Verankerungsteile (Satz)

07 Verpackung AB34/HST, Einwegverpackung (Holzverschlag)

L x B x H 2400 x 1000 x 1600 mm, Verpackungsgewicht ca. 135 kg
08. Verpackung AB 26/SV und AB 34/SV, Einwegverpackung (Holzverschlag)

Lx B xH 1200 x 800 x 2100 mm, Verpackungsgewicht ca. 75 kg

*) = Nettogewicht erhdht sich um 80 kg bei AB 26/SV und um 60 kg bei AB 34/SV

Zubehor siehe Seiten 34/35
Weitere Sonderausstattungen siehe Seite 36
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ALZMETALL

we drive productivity

SAULEN- UND
HALBSTANDERBOHRMASCHINEN

Bohrvermogen 50 mm

Abb. mit Optionen

Katalog 69, 01/2022

Sdulenbohrmaschine

Halbstanderbohrmaschine

AB 40/SV AB 40/HST
Bohrleistung Stahl E 335* (St 60) 40 mm 40 mm
Bohrleistung Guss EN-GIL-200* (GG 20) 46 mm 46 mm
Bohrvermdgen Stahl E 335" (St 60) 50 mm 50 mm
Gewindeschneiden Stahl E 335* (St 60) (Option 20.0 oder 20.7 erforderlich) M 30 M 30
Gewindeschneiden Guss EN-GJL-200* (GG 20) (Option 20.0 oder 20.1 erforderlich) M 36 M 36
Kurzspindel MK 4 MK 4
Ausladung 300 mm 330 mm
Maschinentisch, nutzbare Auflage (b x t) 615 x 430 mm 742 x 460 mm
T-Nuten, Anzahl x Breite x Abstand 2 x 14 x 224 mm 2x14x 224 mm
Abstand Spindel-Tisch min./max. 147/688 mm 266/928 mm
Sdulendurchmesser / Standerbreite 145 mm 290 mm
Spindelhub 160 mm 160 mm
Vorschiibe 0,1-0,2-0,3-0,4 mm/U | 0,1-0,2-0,3-0,4 mm/U
Maschinenhohe ohne Optionen ca. 1885 mm 2110 mm
Nettogewicht ca. 470 kg 760 kg
Antrieb stufenlos stufenlos
Motor: n = 750/1500 min"! 1,8/2,9 kW 1,8/2,9 kW
Spindeldrehzahlen 100-1600 min" 100-1600 min™
Motor: n = 750/1500 min™ (mit Getriebe) 1,8/2,9 kW 1,8/2,9 kW
Spindeldrehzahlen 70-4000 min” 70-4000 min”

AB 40/SV

Autodigit
Motor: n = 750/1500 min™ 1,8/2,9 kW
Spindeldrehzahlen 100-1600 min"

Serienmapige Ausriistung

Elektromagnetische Vorschubkupplung mit Uberlastsicherung
und elektrischer Griffkreuzschaltung

Steuer- und Lichttrafo Steuer- und Lichtspannung 24 V
Hauptschalter abschlieBbar

Pilzdrucktaster (verrastend) fir NOT-HALT

Rechtslauf durch Schiitzsteuerung

Drehzahlverstellung stufenlos

Drehzahlanzeige digital

Drehzahleinstellung elektrisch
Schutzart IP 54
Motor-Isolationsklasse ,,F“ (155°)
Spindelschutz mit elektrischer Absicherung
Lackierung: DD-Strukturlack Signalweif3 RAL9003,
PANTONE 7545c, schwarz.
Maschinendl Erstfiillung: Gebinde, lose Mitlieferung

Die Ausfiihrung ,,Autodigit beinhaltet die Grundmaschine mit den unterschiedlichen Spindeldrehzahlen in Kombination mit

der Option 37.3

* Die Leistungsangaben beziehen sich auf die Ausfiihrung mit Motor: n = 750/1500 min"' mit Getriebe
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ALZMETALL

we drive productivity

OPTIONEN

10. Wendeschalter mit 0-Stellung, handbetatigt fir Rechts- und Linkslauf

12. LED-Maschinenleuchte, mit radial einstellbarem Lichtstrahl, Anschlussleistung 230 V, Schutzart IP 65

20.0 Gewindeschneideinrichtung ohne FuBschalter, fiir das Gewindeschneiden mit Anschlag,
max. 6 Gewinde/min (Gewindeschneidleistung spindeldrehzahlabhdngig)

201 Gewindeschneideinrichtung mit FuBschalter, fiir das Gewindeschneiden mit Anschlag,
max. 6 Gewinde/min (Gewindeschneidleistung spindeldrehzahlabhdngig)

24, Kiihimittelanlage A* bestehend aus: KiihImittelgrundplatte mit bearbeiteter
Werkstiickauflageflache 320 x 320 mm und 2 T-Nuten, Pumpe mit Motorschutzschalter,
Riickschlagventil, kompletter Armatur (nur fir AB 40/SV)

25. Kiihimittelanlage B,
bestehend aus: separatem Behdlter (33 I), Pumpe mit Motorschutzschalter, kompletter Armatur,
Ruckschlagventil

371 Digitale Bohrtiefenanzeige,
0-Punktfestlegung (Bohrbeginn) 5-stellige LED-Anzeige, Zeichenhéhe 13 mm

37.3 Automatische Bohrtiefensteuerung mit: Bohrtiefenprogramm, Spanunterbrechung, Freischneideeinrichtung, einstellbar
Uber Digi-Pot, Anzeige digital einschl. Pos. 37.1

42. Sdule, verldngert um 200 mm (nur fiir AB 40/SV)

50.6 Bohrtiefen-Feineinstellung und -Festanschlag Einstellwert 0,1 mm

511 Sondervorschub, 0,05-0,10-0,15- 0,20 mm/U

03. Verankerungsteile (Satz)

07 Verpackung AB40/HST, Einwegverpackung (Holzverschlag)

L x B x H 2400 x 1000 x 1600 mm, Verpackungsgewicht ca. 135 kg

08. Verpackung, AB 40/SV Einwegverpackung (Holzverschlag)

Lx B xH 1200 x 800 x 2100 mm, Verpackungsgewicht ca. 75 kg

*) = Nettogewicht erhéht sich um 60 kg bei AB 40/SV

Zubehor siehe Seiten 34/35
Weitere Sonderausstattungen siehe Seite 36
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ALZMETALL

we drive productivity

SAULEN- UND
HALBSTANDERBOHRMASCHINEN

Bohrvermogen 60 mm

Abb. mit Optionen

Katalog 69, 01/2022

Sdaulenbohrmaschine Halbstanderbohrmaschine

AB 50/SV AB 50/HST
Bohrleistung Stahl E 335" (St 60) 50 mm 50 mm
Bohrleistung Guss EN-GIL-200* (GG 20) 60 mm 60 mm
Bohrvermdgen Stahl E 335* (St 60) 60 mm 60 mm
Gewindeschneiden Stahl E 335" (St 60) (Option 20.0 oder 20.1 erforderlich) M 42 M 42
Gewindeschneiden Guss EN-GJL-200* (GG 20) (Option 20.0 oder 20.1 erforderlich) M 60 M 60
Kurzspindel MK 4 MK 4
Ausladung 350 mm 330 mm
Maschinentisch, nutzbare Auflage (b x t) 720 x 510 mm 742 x 460 mm
T-Nuten (Anzahl x Breite x Abstand) 2 x 14 x 224 mm 2x14x 224 mm
Abstand Spindel-Tisch min./max. 159/884 mm 257/919 mm
Saulendurchmesser / Sténderbreite 200 mm 290 mm
Spindelhub 200 mm 200 mm
Vorschiibe mm/U 0,15-0,2-0,3-0,36 0,15-0,2-0,3-0,36
Maschinenhéhe ohne Optionen ca. 1950 mm 2135 mm
Nettogewicht ca. 605 kg 850 kg
Antrieb Getriebe stufenlos mit Schaltgetriebe
Motor: n = 1500/3000 min™ 3,6 /43 kW 3,6 /43 kW
Spindeldrehzahlen 60-1530 min”’ 60-1530 min”
Motor: n = 1500/3000 min™ 3,6 /4,3 kW 3,6 /43 kW
Spindeldrehzahlen 50-1280 min”’ 50-1280 min"

Serienmapige Ausriistung

Elektromagnetische Vorschubkupplung mit Uberlastsicherung
und elektrischer Griffkreuzschaltung

Hauptschalter abschlieBbar

Rechtslauf durch Schitzsteuerung

Pilzdrucktaster (verrastend) fir NOT-HALT
Drehzahlverstellung stufenlos

Drehzahlanzeige digital

Schutzart IP 54

Grundplatte bearbeitet, mit T-Nuten (nur bei AB 50/SV),
Aufspannflache 380 x 450 mm

Spindelschutz mit elektrischer Absicherung

Lackierung: DD-Strukturlack Signalweif3 RAL9003,
PANTONE 7545c, schwarz.

Maschinendl Erstfiillung: Gebinde, lose Mitlieferung

* Die Leistungsangaben beziehen sich auf die Ausfiihrung mit Spindeldrehzahlen n = 50-1280 min-!
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ALZMETALL

we drive productivity

OPTIONEN

10. Wendeschalter mit 0-Stellung, handbetatigt fir Rechts- und Linkslauf

12. LED-Maschinenleuchte, mit radial einstellbarem Lichtstrahl, Anschlussleistung 230 V, Schutzart IP 65

20.0 Gewindeschneideinrichtung ohne FuBschalter, fiir das Gewindeschneiden mit Anschlag,
max. 6 Gewinde/min (Gewindeschneidleistung spindeldrehzahlabhdngig)

201 Gewindeschneideinrichtung mit FuBschalter, fiir das Gewindeschneiden mit Anschlag,
max. 6 Gewinde/min (Gewindeschneidleistung spindeldrehzahlabhdngig)

24, Kiihimittelanlage A* bestehend aus: KiihImittelgrundplatte mit bearbeiteter
Werkstiickauflageflache 450 x 460 mm und 2 T-Nuten, Pumpe mit Motorschutzschalter,
Riickschlagventil, kompletter Armatur (nur fir AB 50/SV)

25. Kiihimittelanlage B,
bestehend aus: separatem Behdlter (33 I), Pumpe mit Motorschutzschalter, kompletter Armatur,
Ruckschlagventil

42. Sdule, verldngert um 200 mm (nur fiir AB 50/SV)

50.6 Bohrtiefen-Feineinstellung und -Festanschlag Einstellwert 0,1 mm

03. Verankerungsteile (Satz)

07 Verpackung AB50/HST, Einwegverpackung (Holzverschlag)

L x B x H 2400 x 1000 x 1600 mm, Verpackungsgewicht ca. 135 kg

08. Verpackung, AB 50/SV Einwegverpackung (Holzverschlag)

Lx B x H 2200 x 800 x 1600 mm, Verpackungsgewicht ca. 105 kg

*) = Nettogewicht erhoht sich um 115 kg bei AB 50/SV

Zubehor siehe Seiten 34/35
Weitere Sonderausstattungen siehe Seite 36
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SAULENBOHRMASCHINE
ZUM FLIESSBOHREN

FlieBbohrvermégen 12 mm

Abb. mit Optionen

Katalog 69, 01/2022

Saulenbohrmaschine

ALZFLOW 30/S
FlieBbohrvermégen Stahl DC 01A (St 12.03) bei Blechstdrke 2,5 mm 12 mm
Gewindeformleistung Stahl DC 01A (St 12.03) (Option 20.0 oder 20.1 erforderlich) M 12 mm
Bohrvermdégen Stahl E 335 (St 60) 30 mm
Gewindeschneiden Stahl E 335 (St 60) (Option 20.0 oder 20.1 erforderlich) M 16
Gewindeschneiden Guss EN-GJL-200 (GG 20) (Option 20.0 oder 20.1 erforderlich) M 20
Kurzspindel MK 3
Spindelhub 140 mm
Ausladung 293 mm
Saulendurchmesser 115 mm
Maschinentisch, nutzbare Auflage (b x t) 515 x 360 mm
T-Nuten, Anzahl x Breite x Abstand 2x 14 x 224 mm
Abstand Spindel-Tisch min./max. 132/724 mm
Vorschub Hand
Maschinenhohe ohne Optionen ca. 1790 mm
Nettogewicht ca. 260 kg
Antrieb stufenlos
Motor: n = 750/1500 min"’ 1,0/1,6 kW
Spindeldrehzahlen 225-4300 min™

Serienmapige Ausriistung

Pilzdrucktaster (verrastend) fiur NOT-HALT

Wendeschalter fir Rechts- und Linklslauf (entféllt bei Ausfiih-

rung mit 20.0 oder 20.1)
Motorschutzschalter
Drehzahlverstellung stufenlos
Drehzahlanzeige digital

Ablauffolge FlieBbohren und Gewindeformen

Prozessablauf

26

Schutzart IP 54

Anschlussstecker (fertig montiert, Kabelldnge 2m)
Spindelschutz mit elektrischer Absicherung
Lackierung: DD-Strukturlack Signalweif3s RAL9003,
PANTONE 7545c, schwarz.

g
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OPTIONEN

12.

LED-Maschinenleuchte, mit radial einstellbarem Lichtstrahl,
Anschlussleistung 230 V, Schutzart IP 65

20.0 Gewindeschneideinrichtung ohne FuBschalter, fiir das Gewindeschneiden/-formen mit Anschlag,
max. 6 Gewinde/min

201 Gewindeschneideinrichtung mit FuBschalter, fiir das Gewindeschneiden/-formen mit Anschlag,
max. 6 Gewinde/min

25. Kiihimittelanlage B, bestehend aus: separatem Behdalter (33 1), Pumpe mit Motorschutzschalter,
kompletter Armatur, Riickschlagventil

03. Verankerungsteile (Satz)

08. Verpackung Einwegverpackung, L x B x H 1200 x 800 x 2100 mm, Verpackungsgewicht ca. 75 kg

Zubehor siehe Seiten 34/35
Weitere Sonderausstattungen siehe Seite 36
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SAULEN- UND HALBSTANDERBOHRMASCHINE
ZUM FLIESSBOHREN

FlieBbohrvermégen 20 mm

Abb. mit Optionen

Katalog 69, 01/2022

Sdulenbohrmaschine Halbstanderbohrmaschine
AB-FLOW 40/SV AB-FLOW 40/HST

FlieBbohrvermogen Stahl DC 01A (St 12.03) bei Blechstdrke 2,5 mm 20 mm 20 mm
Gewindeformleistung Stahl DC 01A (St 12.03) (Option 20.2 oder 20.3 erforderlich) M 20 mm M 20 mm
Bohrvermogen Stahl E 335 (St 60) 40 mm 40 mm
Gewindeschneiden Stahl E 335 (St 60) (Option 20.2 oder 20.3 erforderlich) M 30 M 30
Gewindeschneiden Guss EN-GJL-200 (GG 20) (Option 20.2 oder 20.3 erforderlich) M 36 M 36
Kurzspindel MK 4 MK 4
Spindelhub 160 mm 160 mm
Ausladung 300 mm 330 mm
Saulendurchmesser/ Standerquerschnitt 145 mm 290 x 325 mm
Maschinentisch, nutzbare Auflage (b x t) 615 x 430 mm 742 x 460 mm
T-Nuten, Anzahl x Breite x Abstand 2x14x 224 mm 2 x14x 224 mm
Abstand Spindel-Tisch min./max. 147/688 mm 267/947 mm
Vorschub 0,1-0,2-0,3-0,4 mm/U 0,1-0,2-0,3-0,4 mm/U
Maschinenhohe ohne Optionen ca. 1885 mm 2110 mm
Nettogewicht ca. 470 kg 760 kg
Antrieb stufenlos stufenlos
Motor: n = 1500 min™ 4,0 kW mit Getriebe 4,0 kW mit Getriebe
Spindeldrehzahlen 140-4000 min” 140-4000 min”’

Serienmapige Ausriistung

Elektromagn. Vorschubkupplung mit Uberlastsicherung und
elektr.Griffkreuzschaltung

Steuer- und Lichttrafo Steuer- und Lichtspannung 24 V
Hauptschalter abschlieBbar

Pilzdrucktaster (verrastend) fir NOT-HALT in der Frontplatte
Rechtslauf durch Schiitzsteuerung

Drehzahlverstellung stufenlos

Drehzahlanzeige digital

Ablauffolge FlieBbohren und Gewindeformen

Prozessablauf
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Drehzahleinstellung elektrisch

Schutzart IP 54

Motor-Isolationsklasse , F* (155°)

Spindelschutz mit elektrischer Absicherung
Lackierung: DD-Strukturlack Signalweif3 RAL9003,
PANTONE 7545c, schwarz.

Maschinenél Erstfiillung: Gebinde, lose Mitlieferung
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OPTIONEN

12.

LED-Maschinenleuchte, mit radial einstellbarem Lichtstrahl, Anschlussleistung 230 V, Schutzart IP 65

Gewindeschneideinrichtung ohne FuBschalter, fiir das Gewindeschneiden/-formen mit Anschlag,

2052 max. 6 Gewinde/min, mit Motor-Sanftanlauf

20.3 Gewindeschneideinrichtung wie 20.2 jedoch mit FuBschalter

24, KiihImittelanlage A®, bestehend aus: Kiihimittelgrundplatte mit bearbeiteter
Werkstiickauflagefliche 320 x 320 mm und 2 T-Nuten, Pumpe mit Motorschutzschalter,
Ruickschlagventil, kompletter Armatur (nur far AB-FLOW 40/SV)
Kiihimittelanlage B, bestehend aus: separatem Behdalter (33 1), Pumpe mit Motorschutzschalter,

25. N .
kompletter Armatur, Riickschlagventil
Automatische Bohrtiefensteuerung mit: Bohrtiefenprogramm, Spanunterbrechung,

373 Freischneideeinrichtung einstellbar iber Digi-Pot, Anzeige digital einschl. digitaler Bohrtiefenanzeige
mit 0-Punktfestlegung (Bohrbeginn) 5-stellige LED-Anzeige

50.6 Bohrtiefen-Feineinstellung und -Festanschlag Einstellwert 0,1 mm

511 Sondervorschub 0,05 - 0,10 - 0,15 - 0,20 mm/U

03. Verankerungsteile (Satz)
Verpackung / AB-FLOW 40/HST Einwegverpackung, L x B x H 2400 x 1000 x 1600 mm,

07. .
Gewicht ca. 135 kg

08. Verpackung / AB-FLOW 40/SV Einwegverpackung, L x B x H 1200 x 800 x 2100 mm, Gewicht ca. 75 kg

Zubehor siehe Seiten 34/35
Weitere Sonderausstattungen siehe Seite 36
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RADIALBOHRMASCHINEN
AB 30/R-1000 UND AB 30/R-1400

Bohrleistung 45/50 mm

Abb. mit Optionen

Katalog 69, 01/2022

Radialbohrmaschine

AB 30/R-1000
AB 30/R-1400

AB 30/R-1000
AB 30/R-1400

mit 1,5 kW Motor

mit 3,0 kW Motor

Bohrleistung Stahl E 335 (St 60) 32 mm 40 mm

Bohrleistung Guss EN-GJL-200 (GG 20) 45 mm 50 mm

Bohrvermdégen Stahl E 335 (ST 60) 45 mm 50 mm

Gewindeschneiden Stahl E 335 (St 60) (Option 20.0 oder 20.1 erforderlich) M 30 M 30

Gewindeschneiden Guss EN-GJL-200(GG 20) (Option 20.0 oder 20.1 erforderlich) M 42 M 42

Kurzspindel MK 4

Durchmesser der Mantelsdule bei AB 30/R-1000 / bei AB 30/R-1400 220 mm /300 mm

Hubmotor 0,75 kW

4 Vorschiibe (weitere auf Anfrage) 0,15-0,2-0,3-0,36 mm/U

Spindelhub (siehe Pos. 54) 160 mm

Nettogewicht AB 30/R-1000 ca. 1250 kg

Nettogewicht AB 30/R-1400 ca. 1650 kg

Antrieb Schaltgetriebe

Motor: n = 1500 min”’ 1,5 kW 3,0kW o
Spindeldrehzahlen 40-56-80-112-160-224-315-450-630-900-1250-1800 min-' | nur méglich 56-2500 min-"!

oder 28-40-56-80-112-160-224-315-450-630-900-1250 min-

oder 56-80-112-160-224-315-450-630-900-1250-1800-2500 min

e in Verbindung mit 3,0 kW-Motor,empfehlen wir Option 42.6

SerienmdBige Ausriistung

Elektromagnetische Vorschubkupplung mit Uberlastsicherungund Grundplatte mit T-Nuten

elektrischer Griffkreuzschaltung

Rechtslauf durch Schiitzsteuerung einschl. Motorschutzschalter fir
Antriebs- und Hubmotor

Steuertransformator (VDE 0113)

Hauptschalter abschlieBbar

Schutzart IP 54

Pilzdrucktaster (verrastend) fir NOT-HALT
Spindelschutz mit elektrischer Absicherung

Lackierung: DD-Strukturlack Signalweif3 RAL 9003, schwarz.
Maschinendl Erstfiillung; Gebinde lose Mitlieferung

OPTIONEN

1.11 Nivellierelemente (= 6 Stiick) fir Maschinenlagerung

12.2 Spezial-Schutzrohrleuchte einschl. Leuchtstofflampe

200 Gewindeschneideinrichtung, ohne FuBschalter, max. Leistung 6 Gewinde/min, mit Anlaufkupplung
) im Schaltgetriebe (Gewindeschneidleistung Spindeldrehzahlabhdngig)

2% KihImittelanlage A, bestehend aus: Kiihimittelgrundplatte (serienmafig), Pumpe mit
i Motorschutzschalter, kompletter Armatur

28. Elektrisch gesteuerte Freischneideeinrichtung einschl. Zeitrelais und Vorschubbremse

426 e Stiitzsdule (bei verriegelter Stlitzsdule ist der Stromkreis fiir den Schalter des Hubmotors unterbrochen)

47.21 Langspindel MK 4 mit Querkeildurchbruch DIN 1807

50.6 Bohrtiefen-Feineinstellung und -Festanschlag, Einstellwert 0,7 mm

532 Wiirfeltisch, L 560 x B 480 x H 500 mm, Aufspannflache oben 560 x 480 mm, 3 T-Nuten 14 mm, Abstand 150 mm, Aufspannfld-
) che seitlich 560 x 330 mm, 2 T-Nuten 14 mm, Abstand 150 mm, Gewicht 200 kg

54. Spindelhub 200 mm

58 Zentralklemmung fiir Bohrschlitten = mechanisch und fiir Saule und Ausleger = pneumo-hydraulisch

58.1 Zentralklemmung fiir Bohrschlitten und Ausleger = mechanisch und fiir Sdule = pneumatisch

01. Sonderlackierung: DD-Glattlack

02. Sonderlackierung: DD-Strukturlack

05. Sonderbetriebsspannung

Verpackung: Bohlen - werden nicht berechnet, Verpackungsgewicht ca. 100 kg.
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BOHRMASCHINEN HOHENVERSTELLBAR MIT
KONSTANTER TISCHHOHE RFT 20/1

Abb. mit Optionen

ALZMETALL

we drive productivity

Tisch Tisch

RFT 20/1-1 RFT 20/1-2
Hohe des Tisches 780 mm 780 mm
Breite / Tiefe des Tisches mit Wasserrinne 915 x 935 mm 915 x 1035 mm
Tisch-Aufspannfliche (b x t) 765 x 495 mm 765 x 670 mm
Spannuten, Anzahl x Breite x Abstand 3x14x 112 mm 3xT4x 112 mm
Gewicht ohne Oberteil ca. 520 kg 550 kg
Montagemaoglichkeiten RFT 20/1-1
Bohroberteil, h6henverstellbar, 700 mm AX 4/SV AB 34/SV AB 40/SV
Spindel MK 4 Kurzsp. MK 4 Kurzsp. MK 4 Kurzsp.
* Ausladung 322,5mm 322,5mm 322,5mm
Abstand Bohrspindel-Tisch max. 1034 mm 998 mm 998 mm
Abstand Bohrspindel-Tisch min. 340 mm 304 mm 304 mm
Spindelhub 140 mm 160 mm 160 mm
Gewicht 280 kg 285 kg 315 kg
Motor 750/1500 min™! 750/1500 min™! 750/1500 min™!
Antriebsleistung 1,8/2,9 1,4/2,2 1,8/2,9
Spindeldrehzahlen 70-1200 min’! 100-1800 min" 100-1600 min™
Montagemadglichkeiten RFT 20/1-2
Bohroberteil, h6henverstellbar, 490 mm
* mit vergroBerter Ausladung AX 4/SV AB 34/5V AB 40/5V
Spindel MK 4 Kurzsp. MK 4 Kurzsp. MK 4 Kurzsp.
Ausladung 477,5 mm 477,5 mm 477,5 mm
Abstand Bohrspindel-Tisch max. 949 mm 913 mm 913 mm
Abstand Bohrspindel-Tisch min. 459 mm 423 mm 423 mm
Spindelhub 140 mm 160 mm 160 mm
Gewicht 280 kg 285 kg 315 kg
Motor 750/1500 min™! 750/1500 min™! 750/1500 min"!
Antriebsleistung 1,8/2,9 1,4/2,2 1,8/2,9
Spindeldrehzahlen 70-1200 min! 100-1800 min™ 100-1600 min™

Lackierung: DD-Strukturlack Signalweif RAL 9003, PANTONE 7545c, schwarz.

SerienmdBige Ausriistung der Bohroberteile sowie deren Optionsmaglichkeiten und Drehzahlvarianten siehe Preisblatt des jeweiligen

Bohrmaschinentyps.

* Achtung: Aufgrund der vergréBerten Ausladung ist die Bohrleistung und das Bohrvermégen nicht identisch mit den Angaben bei den

jeweiligen Bohrmaschinentypen ( reduzierte Leistung oder vergréerte Aufbaumung).

Verpackung: Bohlen - werden nicht berechnet. Verpackungsgewicht ca. 70 kg.
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REIHENBOHRMASCHINEN RFT 2
MIT KONSTANTER TISCHHOHE

Abb. mit Optionen

Katalog 69, 01/2022

Tisch Tisch

RFT 2/2 RFT 2/3 Sonderausfiihrung
Werkzeugschrank siehe Pos. 09.1 siehe Pos. 09.1 gz.ge:)l\éirtkzeugschrank
Hohe des Tisches 930 mm 930 mm 4 Schubléden (B x T x H):
Breite des Tische? 900 mm 1350 mm ? zizzt ggg i zgg i 1(5)8 22
Tisch-Aufspannflache (b x t) 750 x 330 mm 1200 x 330 mm Tiir abschlieBbar
T-Nuten, Anzahl x Breite x Abstand 2x12x224mm 2x12x224 mm
Gewicht ohne Oberteile ca. 200 kg 300 kg
Anzahl der Oberteile max. 2 3
Montagemadglichkeiten RFT 2/2-2/3
Bohroberteil, h6henverstellbar, 500 mm AX 2/S
Kurzspindel MK 2
Ausladung 235 mm
Abstand Bohrspindel-Tisch max. 660 mm
Abstand Bohrspindel-Tisch min. 160 mm
Spindelhub 100 mm
Gewicht 75 kg
Motor 750/1500 min" 750/1500 min!
Antriebsleistung 0,6/0,95 kW 0,6/0,95 kW
Spindeldrehzahlen 125-2400 min”’! 225-4300 min™

Lackierung: Lackierung: DD-Strukturlack Signalweif3 RAL 9003, PANTONE 7545c, schwarz.

OPTIONEN

171 Tretleiste als NOT-HALT Schalter nur fir RFT 3/2 bis RFT 3/6

35. Kiihimittelanlage B, bestehend aus: separatem Behalter (48 I), Pumpe mit
Motorschutzschalter, kompletter Armatur- fiir 2 Bohroberteile

351 - fir 3 Bohroberteile

35.2 - fiir 4 Bohroberteile

35.3 - fir 5 Bohroberteile

35.4 - fiir 6 Bohroberteile

42.6 Bohroberteile 700 mm, hohenverstellbar (RFT 3)

01. Sonderlackierung: DD-Glattlack Maschinentisch

02. Sonderlackierung: DD-Strukturlack Maschinentisch

03. Verankerungsteile (4 Stiick-Satz) bis RFT 3/3

03. Verankerungsteile (6 Stiick-Satz) RFT 3/4 u. 3/5

03. Verankerungsteile (8 Stiick-Satz) RFT 3/6
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Verpackung: Bohlen - werden nicht berechnet. Verpackungsgewicht ca. 40-150 kg je nach Ausfiihrung
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REIHENBOHRMASCHINEN RFT 3
MIT KONSTANTER TISCHHOHE

Abb. mit Optionen

ALZME=ETALL

we drive productivity

Tisch Tisch Tisch Tisch Tisch
RFT 3/2 RFT 3/3 RFT 3/4 RFT 3/5 RFT 3/6

Hohe des Tisches (mm) 780 780 780 780 780
Breite des Tisches mit Wasserrinne (mm) 1150 1650 2150 2650 3150
Tisch-Aufspannflache (b x t) (mm) 1000 x 350 1500 x 350 2000 x 350 2500 x 350 3000 x 350
Spannuten, Anzahl x Breite x Abstand (mm) 2x14x224 2x14x 224 2x14x 224 2x14x 224 2x14x 224
Gewicht ohne Oberteil ca. 350 kg 520 kg 680 kg 840 kg 990 kg
Anzahl der Oberteile max. 2 3 4 5 6
Montagemaglichkeiten RFT 3/2 -RFT 3/3 - RFT 3/4 - RFT 3/5 - RFT 3/6
Bohroberteil, héhenverstellbar, 500 mm AX 3/S AX 3/SV AX 4/SV
Option 700 mm s. Pos. 42.6 s. Pos. 42.6 s. Pos. 42.6
Kurzspindel MK 3 MK 3 MK 4
Ausladung 293 mm 293 mm 300 mm
Abstand Bohrspindel-Tisch max. 764 mm 764 mm 804 mm
Abstand Bohrspindel-Tisch min. 264 mm 264 mm 304 mm
Spindelhub 120 mm 120 mm 140 mm
Spindelabstand starr 500 mm 500 mm 500 mm
Gewicht 150 kg 160 kg 265 kg
Motor n=1500 min"! 3 kW
Spindeldrehzahlen 70-2400 min”’
Motor n=750/1500 min"’ 1,0/1,6 kW 1,0/1,6 kW 1,8/2,9 kW
Spindeldrehzahlen 80-1125 min”’ 80-1125 min’ 70-1200 min”’
Motor n=1500/3000 min™ 1,45/1,9 kW 1,45/1,9 kW
Spindeldrehzahlen 160-2250 min”’! 160-2250 min’
Montagemaglichkeiten RFT 3/2 -RFT 3/3 -RFT 3/4-RFT 3/5 - RFT 3/6
Bohroberteil, hhenverstellbar, 500 mm AB 26/SV AB 34/SV AB 40/SV
Option 700 mm s. Pos. 42.6 s. Pos. 42.6 s. Pos. 42.6
Kurzspindel MK 3 MK 4 MK 4
Ausladung 293 mm 300 mm 300 mm
Abstand Bohrspindel-Tisch max. 738 [938] mm 768 [968] mm 768 [968] mm
Abstand Bohrspindel-Tisch min. 238 mm 268 mm 268 mm
Spindelhub 160 mm 160 mm 160 mm
Spindelabstand starr 500 mm 500 mm 500 mm
Gewicht 250 kg 270kg 290 kg
Motor n = 750/1500 min’ 1,0/1,6 kW 1,4/ 2,2 kW 1,8/2,9 kW
Spindeldrehzahlen 120-2200 min”’! 100-1800 min’ 100-1600 min"
Motor n = 750/1500 min™ 1,8/ 2,9 kW mit Getriebe
Spindeldrehzahlen 70-4000 min”

Lackierung:DD-Strukturlack Signalweif3 RAL 9003, PANTONE 7545c, schwarz.
Serienmafige Ausriistung der Bohroberteile sowie deren Optionsmdglichkeiten und Drehzahlvarianten siehe Preisblatt des jeweiligen

Bohrmaschinentyps.
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Zubehor

810776 *) | Gleitkreuztisch 760 x 425 mm, Aufspannflache 600 x 325 mm, H6he 170 mm,
Verschiebeweg ldngs 400 mm, quer 200 mm, mit verstellbaren Endanschlagen
fiir Langs- und Querbewegung; 2 T-Nuten 14 mm, Abstand 160 mm, zuldssiges
Transportgewicht ca. 150 kg, zul@ssige Bohrkraft 15000 N (ab AB 34/SV) Gewicht

ca. 140 kg
816600 *) | Gleitkreuztisch 880 x 425 mm, Aufspannflache 820 x 410 mm
Gleitkreuztisch mit Positionierein- Verschiebeweg léings 400 mm, quer 200 mm (ab AB 50). Gewicht ca. 190 kg
richtung 37721 Gleitkreuztisch (810776) mit Positioniereinrichtung
37804 Gleitkreuztisch (816600) mit Positioniereinrichtung
37648 Schablonenplatte zur Positioniereinrichtung
GroBe 1,160 x 220 mm
37630 GroBe 2,290 x 220 mm
37622 GrofBe 3,420 x 220 mm
101.5 Bohrungen mit gehdrteter Buchse A 5 x 12, DIN 179, pro Bohrung
*) Spindelkreuztisch mit Skala-Grifftrommel fiir Ldngs- und

Querrichtung und Millimeter-Skala fiir Langsrichtung,
Einstell- und Ablesegenauigkeit 0,1 mm

810854 %) | GroBe 200
Querweg 160 mm, Langsweg 240 mm, Aufspannflache mit Wasserrinne 430 x 240
mm, 3 T-Nuten, Gewicht ca. 46 kg

810856 *) | GroBe 300
Spindelkreuztisch Querweg 160 mm, Langsweg 350 mm, Aufspannfldche mit Wasserrinne 600 x 240
mm, 3 T-Nuten, Gewicht ca. 56 kg

810858 %) | GroBe 400
Querweg 240 mm, Langsweg 470 mm, Aufspannflache mit Wasserrinne 800 x 240
mm, 3 T-Nuten, Gewicht ca. 86 kg

810860 *) | GroBe 500
Querweg 300 mm, Langsweg 470 mm, Aufspannflache mit Wasserrinne 800 x 320
mm, 4 T-Nuten, Gewicht ca. 122 kg

836682 *) | Montageleisten

102.5 Numerische Positionsanzeige fiir Spindelkreuztische GréBen 400 und 500, Mit Trd-
gerwinkel fir Anbau an Bohrmaschine,

Anzeigeschritt 5 oder 10 pm, umschaltbar, einschl. Preset und Memofix, gekapselte
Langenmesssysteme

10637 Auflegeschraubstock

GroBe 125

=) Hoéhe 85 mm, Backenbreite 125 mm,
Spannweite 155 mm, Gewicht 14 kg

Auflegeschraubstock Gr. 125/155 10660 mit Prismenbacken (1 Langsprisma, 2 Querprismen)

42143 GroBe 155
Hoéhe 112 mm, Backenbreite 155 mm,
Spannweite 230 mm, Gewicht 29 kg

42168 mit Prismenbacken (1 Langsprisma, 2 Querprismen)
Verpackung Gleitkreuztisch, B x T x H, 1200 x 800 x 450
Verpackung Spindelkreuztisch 200, B x T x H, 800 x 600 x 400
Verpackung Spindelkreuztisch 300-500, B x T x H, 1200 x 800 x 400

*) Aufbauméglichkeiten siehe Seite 36 unten (Konfigurationshilfe). Technische Anderungen vorbehalten.

Die Preise gelten nicht fiir nachtrdglichen Einbau bzw. bei Umbau der Maschinen.
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Schraubstock

137067 Auflegeschraubstock Type BON mit Prismenbacken
GroBe 1 Hohe 60 mm, Backenbreite 80 mm,
Spannweite 70 mm, Gewicht 7,5 kg

137075 GréBe 2 Hohe 72 mm, Backenbreite 100 mm,
Spannweite 110 mm, Gewicht 9,5 kg

137083 GroBe 3 Hohe 80 mm, Backenbreite 125 mm,
Spannweite 130 mm, Gewicht 13,5 kg

137091 GroéBe 4 Hohe 95 mm, Backenbreite 160 mm,
Spannweite 220 mm, Gewicht 25 kg

Auflegeschraubstock BON

Schnellspann-Bohrfutter SUPRA

138107 Type 136 Spannweite 1-13 mm B 16
140251 Type 136 Spannweite 3-16 mm B 16
150466 Type 136 Spannweite 3-16 mm B 18
189290 Type 136 Spannweite 0-10 mm B 16

Zuldssig fur Spindeldrehzahlen bis max. 5000 min-1.
Fur Linkslauf nicht geeignet.

Kegeldorn KD, DIN 238 zum Schnellspann-Bohrfutter SUPRA

N 138115 Type 236 MK 2 B 16
139048 Type 236 MK 3B 16
150474 Type 236 MK 3B 18
160820 Type 236 MK 4B 16
320283 Type 236 MK 4B 18

Reduzierhiilsen RH, DIN 2185

161075 Type 261 N MK 2/1
190256 Type 261 N MK 3/1
‘ 150482 Type 261 N MK 3/2
i 160838 Type 261 N MK 4/1
160846 Type 261 N MK 472
160853 Type 261 N MK 4/3

-l

Austreiber fiir Morsekegel DIN 228

81950 MK2
150490 MK 3
161018 MK 4

Austreiber, halbautomatisch, fiir Morsekegel DIN 228

« 17277 MK 1 -3

18952 MK4-6

Die Preise gelten nicht fir nachtrdglichen Einbau bzw. bei Umbau der Maschinen.
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Sonderausstattungen
>
I g
= T e
= 2 v @ oS IS | oo
Pos.- ~N N & I N MmMI | BN
b3 b3 > b3 [} nm | om
Nr. Bezeichnung < < < < < << <<
17. FuBschalter als NOT-HALT Schalter v v v v 4 v v
27 Steuertrans.formator = erforderlich bei v v v v v v # v
Sonderbetriebsspannungen
22. Lichttransformator = erforderlich bei Sonderbetriebsspannungen v v v v v v # v
W, ° Kithlmittelgrundplatte mit bearbeiteter Werkstiickauflageflache v v v v v
und 2 T-Nuten
* Kombinations-Bohrtisch mit Einschiebeschraubstock, Backen-
440 breite 125 mm, spannweite 130 mm, und“Quadrattisch 440 x v v v v v
440 mm, inkl. Prismenbacken, Aufspannflache 350 x 350 mm,
Nettogewicht erhoht sich um ca. 80 kg
Flanschpinole inkl. doppelter Riickholfeder zum
48.2 | Gewichtsausgleich bis max. 25 kg bei AX 3, bis v v - - v
max. 40 kg bei AX 4, bis max. 50 kg bei AB 50
4851 Flan§chpinole in.kl. vgrstarkter Rickholfeder zum v v
Gewichtsausgleich bis max. 10 kg
01, Sonftlerlt_:lckierung DD-Glattlack, v v v v v v v
(Kleinteile DD-Strukturlack)
02. Sonderlackierung DD-Strukturlack v v v v v v v
05. Sonderbetriebsspannung auf Anfrage
Sonderausfiihrungen auf Anfrage. Die Preise gelten nicht fiir nachtréglichen Einbau bzw. bei Umbau der Maschinen.
* nur fiir Saulenausfiihrung; # bei AB 40 serienmdBig

Konfigurationshilfe fir den Aufbau von Spindelkreuztischen und Gleitkreuztischen; Ausfiihrungen siehe Seite 34

GroBe Nr. ALZTRONIC | ALZSTAR 18 T/S | ALZSTAR 23 T/S | ALZSTAR 23/S | ALZSTAR 30/S | ALZSTAR 40/S(V)
200 810854 - - .o .o . o
300 810856 - - - - . .

400 810858 - - - - . D
500 810860 - - - - - -

Grofe Nr. AX 2-T/S AX 2/S AX 3/S(V) AX 4/SV ALZFLOW 30 AB FLOW 40
200 810854 oo oo . - o -

300 810856 - - . - . -
400 810858 - - . . . D
500 810860 - - - - - -

Grofe Nr. AB 26/SV AB 34/SV AB 34/HST AB 40/SV AB 40/HST AB 50/SV AB 50/HST
200 810854 . - - - - - -
300 810856 . - - - - - -
400 810858 . o - . - o -
500 810860 - - . - . B o

GIeiFkreuz- 810776 - . . . . . .
tisch

Gletiitskcrﬁuz- 816600 _ _ . - . . .

— = Aufbau nicht méglich, e = Aufbau méglich, ee = Aufbau nur mit Montageleisten méglich.

Achtung: Bei Ausfiihrung mit Kombitisch 44.0 Tabelle nicht giltig!
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GIESSEREITECHNIK UND BEARBEITUNGSTECHNOLOGIE

ALZMETALL gehort heute zu den wenigen Werkzeug-

* Gusseisen mit Kugelgraphit maschinenherstellern, die noch eine eigene Gief3erei

e Gusseisen mit Lamellengraphit betreiben. Jahrlich werden rund 11.000 Tonnen
« Mechanische Bearbeitung Eussteile"ilus hochwertigem Grauguss und Sphdroguss
ergestellt.
o Kapazitdt: 11.000 t/a Gutguss
Leistungsspektrum
Werkstoffsorten: EN-GJS-400/450/500/600/700; EN-G]S-400-18 LT

EN-GJL-200/250/300

Produktionsverfahren: Nassguss HWS-hochdruckpressformanlage fiir Serienguss
Formvolumen 900 x 800 x 600 mm
Stlickgewichtsbereich 5 kg bis 300 kg

Serienguss: Kaltharz AAGM-Wéhr Kaltharzformanlage mechanisiert fiir:
Formvolumen 2200 x 1600 x 1500 mm
Stiickgewichtsbereich 200 kg bis 2000 kg

Kaltharz Handformerei fir Kleinstserien und Einzelstiickfertigung
Formvolumen 4000 x 2000 x X mm
Stiickgewichtsbereich bis 4000 kg

Flissigeisenverfligbarkeit: 8t/h

Glihen: Spannungsarm/ferritisch/perlitisch
Korrosionsschutz und Farbgebung: Grundieren und Lackieren
Mechanische Bearbeitung: Drehen/Frasen/Schleifen/Harten

x=2400 mm, y=1600 mm, z=1200 mm
Montieren von Baugruppen
10 kg bis 6000 kg Stiickgewicht

Logistik und Bestandsmanagement Just-in-Time Logistik
Bestandsmanagement bei ALZMETALL

HWS-Hochdruckpress-Formanlage, Vollautomatisiert Kaltharz-Formanlage,
Formvolumen 900 x 800 x 600 mm Formvolumen 2200 x 1600 x 1500 mm

Motorengehduse, EN-GIL-200 Axialschlitten, EN-GJS-600
Stlickgewicht 198 kg Stiickgewicht 1000 kg, einbaufertig bearbeitet
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So kommen Sie nach Altenmarkt

Niirnberg

‘ Landshut

A9

AQZ/
4 )t\ Flughafen Miinchen
Franz Josef StrauB“

A92‘ Passau

A9‘- 94 /
A Mihidorf = @
Hohenlinden Altétting

)

SN \

A8

A6 )
Lindau B ([ )
Wasserburg @ Trostberg
Altenmarkt @ Traunreut
. Chiem
Rosenheim A T tei
Py > @ Traunstein
%) (@) A8
Salzburg
AS3 Ausfahrt 109 Ausfahrt 112 ) Flughafen
N Grabenstitt Siegsdorf/Traunstein Salzburg
Garmisch Partenkirchen Innsbruck

ALZMETALL Werkzeugmaschinenfabrik und GieBerei Friedrich GmbH & Co. KG
Harald-Friedrich-StraBe 2-8 - 83352 Altenmarkt/Alz - Deutschland
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Auszug aus unseren Verkaufsbedingungen

e Mit dieser Preisliste verlieren alle vorherigen ihre Glltigkeit

e Die Preise verstehen sich in Euro, ab Werk (unversichert), ausschlieBlich Verpackung, zzgl. ges. MwSt.
e  Lackierung: DD-Strukturlack Signalweif3 RAL 9003, PANTONE 7545c, schwarz

e  Maschinen entsprechen der CE-Norm.

e Die Maschinen sind serienmdBig fir 400 V/50 Hz Betriebsspannung, bei ALZTRONIC fir 230 V, 50 Hz ausgelegt.

e Jeder Maschine liegen bei: Betriebsanleitung, Konformitatserklarung, Schmierstoff-Auswahltabelle, Fundamentplan.
e Ausristung der Maschinen nach kundeninternen Betriebsmittelvorschriften auf Anfrage.

e Das Maschinendl, Erstfiillung, wird aus Sicherheitsgriinden als Gebinde lose mitgeliefert

e Die Preise gelten nicht fur nachtraglichen Einbau bzw. bei Umbau der Maschinen.

e  Esgelten ausschlieBlich unsere AGB fir Lieferung von Maschinen fiir In- und Auslandsgeschafte.

e Die Preise gelten nicht fiir nachtraglich bestellte Optionen, Zubehdre und Ersatzteile sowie deren Einbau bzw.

Umbau der Maschine.

Bearbeitungszentren

G5 600/ 5-FOT

GS 600

Bearbeitungszentren

®
wn
=l
B
=

GS 600/ GS 800/ GS 1000/ GS 1200/ GS 1400

Thr Partner

40

CNC-Schnellradialbohrmaschinen

Donau Werkzeugmaschinen GmbH
83352 Altenmarkt, www.donau-wzm.de

Guss- und Bearbeitungstechnologie
aus einer Hand

Werkstiick: Nachleitapparat EN-GJS-500-15
Eigene GieBerei; 11.000 t Jahresausstof3 - GieBen, Bearbeiten, Lackieren

' ALZMETALL

Werkzeugmaschinenfabrik und
GieBerei Friedrich GmbH & Co. KG

Postfach 1169 - 83350 Altenmarkt/Alz
Harald-Friedrich-StraBe 2-8

83352 Altenmarkt/Alz - Deutschland

Tel. +49 86 21/88-0 - Fax +49 86 21/88-213
E-Mail: info@alzmetall.com - www.alzmetall.com

Technische, preisliche und farbliche Anderungen vorbehalten.

01/2022 « K815 585



