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AL U s g 4
MATERIALS ., . 1+

Edelstahl ist "cool"

Das System Vortex ist bei der Bearbeitung von Edelstahl
besonders hilfreich, wo eine Kiihlung des Werkzeugs
erforderfich ist. Ein gekiihiter Luftstrahl (-20° C) tritt aus
giner Diise aus und sorgt fiir die Kiihlung des Werkzeugs
und der Schneiden der Frése, wodurch auch vermieden
wird, dass die bei der Bearbeitung anfallenden Spéne am
Werkzeug haften bleiben, es beschadigen und die Qualitat
der Bearbeitung beeintrachtigen.

Auf Touren

Alle Modelle der Produktpalette 384, Nanomatic und Copia, wurden fiir die
Bearbeitung von PVC, Aluminium und Stahl entwickelt. Die Maschinen sind mit einem
Frequenzumrichter ausgestattet, welcher eine notwendige Voraussetzung fiir die

m Bearbeitungen von Stahl und Edelstahl darstellt. Dank des Frequenzumrichters kann
die Anzahl der Motorumdrehungen im Bereich 1.000 = 10.000 Umdrehungen/Minuten
verdndert werden, um die Bearbeitung an die Materialeigenschaften anpassen zu
kiinnen. Bei der Nanomatic 384 S wird die Motordrehzahl direkt von der numerischen
Steuerung eingestellt. Bei den Maschinen Copia 384 S und Copia 384 erfolgt die

= \granderung der Drehzahl iiber ein auf der Bedientafel der Maschine angebrachtes

m  Potenziometer,




opierfrise mit 2 gesteuerten Actsan, ideal fir die Bearbeitung won
Alrminium-, PUC-, Stahl- und sogar Edelstahiprofilen bis zu 2 mm.

Die (berwachung des drbeitszyldus erfolgt dunch eine leizht verstindliche
Software, die den Bediener mit einfachen Anweisungen auf dem Display des
Touchsoreens leitet. Dieauf die Achsen X undY bezogenen Bewegungen der
Frése werden elektmnischvon den interpolierten Achsen gesteuert.

Die Senkbewegung der Spindel, sowie die Umdrehung desTeils weden
won Hand ausgefihrt. Der auf 4 Seiten drehende Arbeitstisch gestattet die
Wenwendung won kuzen werkzeugen fir durchgehends Bearbeftungen,
wodumh wibrationen und Gerdusche wermieden wemden und ermdglicht
aufierdem eine hihere Bearbeitungsgeschwindigkeit und eine hihere
Prézision des Arbeitsyzklus. Ein Schnellauswechselkysten desWenzeugs
mit 150 30-Aufnahmen und eine Schuizwarrichiung des Arbeitsbereichs mit
preumatischerSteuening vermallstandigen die Ausstatiung.




UNDER
CONTROL

Achsenpaar

Bei der Maschine Nanomatic 384 S werden die

Achse X und Y von einer numerischen Steuerung
kontrolliert und bewegt. Die Schnittstelle mit einem
5,7"-Touch-Screen-Display ersetzt die Schablone

der Bearbeitungen und erméglicht die Definition der
herzustellenden Formen und ihre Positionierung auf
dem Werkstiick direkt auf der Steuerung und gibt
dadurch die Position des entsprechenden Anschlags an.
Die Anweisungen an den Bediener werden in Echtzeit
mit Zeichen und Mitteilungen auf dem Display
mitgeteilt, was die Bearbeitung leicht und verstandlich
macht. Diese Maschine ist mit einem USB-Anschluss
versehen, um die Datenibertragung zu vereinfachen.

WORKPIECE
ROTATION

Auf 4 Seiten

Der auf 4 Seiten rotierende Arbeitstisch wird
manuell vom Bediener beweat und kann mit
Hilfe von mechanischen Anschlagen in 4
Positionen blockiert werden, einschlieBlich aller
dazwischen liegender Gehrungswinkel, wodurch
eine Bearbeitung auf allen Seiten des Profils,
einschlieBlich abgeschragter Bearbeitungen wie
Wasserauslasse aus PVC ermaglicht werden.




HORIZONTAL
AND
VERTICAL

Direktes Erfassen
Fest am Werkstlck

Die Absenkbewegung der Spindel auf linearen

Fiihrungen zur Positionierung auf dem zu bearbeitenden Die horizontalen Spanner mit doppeltem Niederhaiter

m  Werkstiick erfolgt durch Senken des entsprechenden m stellen eine absolute Neuerung fiir ein optimales
Hebels. Durch Druck auf den Schalter am Hebel Erfassen der Profile dar. Zwei zusétzliche vertikale,
wird der Motor gestartet. Dank des pneumatischen manuell verstellbare Pneumatikspanner gewahrleisten
Sperrsystems kann der Bediener nach erfolgter eine perfekie Einspannung. Die PYC-Spannbacken jeder
Positionierung loslassen, wahrend die Bearbeitung Spannereinheit sind verstellbar und kiinnen so perfektan

automatisch durch Driicken der auf der Bedientafel = den Querschnitt des einzuspannenden Profils angepasst
= vyorhandenen Zweihandsteuerung erfolgt. = m werden.




Einzpindel-Fopierfrise mit manueller Stegerung mit pneomatischer
Blockierung und Translationshewegung des Kopfes dber indirekten
Hebel, Geeignetfir die Bearbeitung von Aluminium-, FYC- und
Stahl-Pofilen fauch Edelstahl bis 2u 2 mm. Siewerfiigt dber

ein Rotationgsystern der Spannplatte, wodunch die 4 Seiten

des Profils bearbeitet werden kdnnen, obne loteendigheit,

die Spanner 2u Bsen oder durchoehende Bearbetungen
auszufihren. Die Fotationsvomichtung ermdglicht die Erbdhung der
Ausfihrongs geschwindiakeit und der Prézision, sowie die Verwendung
won Werkzengen won geringerer Lange, wobei durchaehende
Bearbeitungen und Vibrationen und Gerduschentwicklung vermieden
werden. Schutzschirm firden Arbeitsbereich mit pneumatischer
Steuerung.




THE
RIGHT
S— POSITION

Die Maschine Copia 3845 verfiigt iiber eine

bewegliche Arbeitsebene zur Bearbeitung
mm  aufallen Seiten des Profils. Uber einen
Freigabeschalter auf der Konsole dreht die
Elektrospindel das Werkstilck in jedem
beliebigen Winkel (ohne die Spanner zu ldsen).
Die Elektrospindel wird in 4 Positionen mit
90°-Segmenten, einschlieBlich dazwischen
liegender Gehrungswinkel, blockiert.

L3:




oo uige SUPPORT
m  Zwei robuste Konsolen unterstiitzen das Profil AN D
auf der rechten und der linken Maschinenseite
und bieten somit eine perfekte Auflage auch fiir
besonders lange Profile. AuBerdem ermoglicht ein
System von Anschldgen, die auf beiden Seiten der
— Maschine angebracht und manuell verstellbar sind,

- die maBgerechte Referenzierung des Werkstiicks.
Der Prazisionsmessstab erleichtert die
Positionierung der MaBe des Lingenanschlags.




Einspindel-Kopierfraze mit pneumatischer Bloskerung und )é.‘?és L.
Translationsbewequng des Kopfes Gber indirelden Hebel. {0 § -
Die Rotatiorsgecchwindigkedt desWerkzewas kann mit dem A‘“—*-:’Eﬁ%‘?“-*f -
elektischen Regler verindert wemlen, um Bearbefungen won
Stahl bis zu 2 mm zu ermaglichen, die Qualitat der Frasungen zu
werbessem und die Lebensdauer des Werkzeugs zuwerldngern.
Feerarbeitstisch und Schutzschim mit pneumatischer

Steuening.




Ein stabiler Tisch

Die Maschine Copia 384 verfugt uber einen fixen
Arbeitstisch. Die Spindel mit Absenkbewegung fuhrt die
Tur das Produkt typischen Bearbeitungen schnell und
prazise durch. Firr die Bearbeitung der anderen Seiten
des Profils, muss das Werkstilck gelost und emeut
positioniert werden. Sie st mit Messstaben entlang

der Achsen X und 7 fir eine einfache Positionienung der
Langenanschlage ausgestattet.

CHOOSE
YOUR
SHAPE -

Taster mit 4 Durchmessern

Der mechanische Taster verfugt uber 4 Positionen,
welche 4 verschiedenen Werkzeugdurchmessern
entsprechen. Nach erfolgter Positionierung in
Ubereinstimmung mit der gewéhliten Schablone ist eine
prazise und sichere Bearbeitung gewahrleistet.

Ein versenkbarer Schutzschirm wird automatisch bei
Beginn der Bearbeitungen hochgefahren und isoliert
den Frasbereich. Das robuste, kratzfeste Glas schiitzt
den Bediener vor den bei der Bearbeitung anfallenden
Spénen und vor unbeabsichtigten StiBen durch
Loslésung von Bearbeitungsabfallen.




Einzpindel-Kopierfraze mit manuelier Sevening und Translationsbewegung
des Kopfes Gber indirehkten Hebel. Emaglicht die Durchfibhrung
durchgehender Bearbeitungen mit langen Wierkzeugen, ohne Notwendighet,
das Wierketick zu drehen. Die Elektroepindel hat eine Drehzahlwn

£.000 Urndrehune ndMlinute und aus diesarn Grund it die Copia 324
besondersqut fiir Bearbeitungen won Aluminiumprofilen gesignet.




Speziele Spanner

= der Spanner ist in der Mitte der Maschine, an einem

EASY
TO
USE

Lokaler Schutz

m  Die Maschine Copia 324 ist mit einem lokalen
Schutzschirm fiir die Bearbeitungseinheit
ausgeriistet, der den Bediener vor den bei der
Bearbeitung anfallenden Spéanen schiitzt,

Der Schirm ist hohenverstellbar, um eine Kollision
mit dem Profil wihrend der Tiefenbearbeitungen zu
= vermeiden.




Einspindel-kopierfrdse mit manueller Steverung mit grofiem vertikalem Yerfahrweg und

Transhations bewegung des Kopfes dber Griff oder indirelkten Hebel

Fieer Arbeitstisch mit der Maglichikcedt zur Durchfihrung durchgehender Bearbeitungen

wan Aluminium - und PUVC-Pofilen, ohne Notw endighkeft, dasWerksticlkozo drehen. 2
Taster mit drei Durchmessern und manueller Stegerung. ﬂl




SIMPLE
LIFE

3 Durchmesser

Der Taster mit 3 Durchmessern und héndischer
Steuerung kann rasch in Ubereinstimmung mit
der fiir die Bearbeitung gewé&hiten Schablone
positioniert werden. Ein Schnellfreigabe-System
B grleichtert die Entfernung und das Auswechseln der
= Formen der zu kopierenden Schablone.

Handische Steuerun

Durch den Hebel fiir die vertikale

Translationsbewegung der Fraseinheit

kann die vom Bediener aufzuwendende

Anstrengung fiir die Durchfiihrung der

mBea:heimngen auf ein Minimum reduziert
en.

Rasche Blockierung

Die horizontalen Spanner kinnen extrem
rasch horizontal und vertikal verstellt
werden wodurch das Profil perfekt blockiert
werden kann. Ausgestattet mit einem
Niederdruckgerdt. Der Befehl fiir die
Offnung/SchlieBung der Spanner ist auf der
Fronttafel der Maschine angebracht.




] COPIA214 S

EIGENSCHAFTEN MaBeinhsit I NANOMATIC 384 S COPIA 384 S .
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ALLGEMEINE DATEM
Kg 365 350 335 315 120
bar 627 67 6+7 6:7 627
ML man 200 800 200 200 300
mm 4194 x 1372 x 1714 4194 x 1372 x 1738 4214 x 1372 x 1738 4214 x 1184 « 1738 2600 x 1650 x 850

» inbegriffen o opticnal - nicht erhaldich
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