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Phantomatic T3
Star

CNC-Bearbeitungszentren

Bearbeitungszentrum mit 4 CNC-gesteuerten Achsen zur Bearbeitung von Profilstdben oder Teilen aus Aluminium, PVC, NE-Metallen und
Stahl bis 3 mm. Die Maschine verfugt Uber einen Werkzeugwechsler mit 4 oder optional 8 Platzen, in dem 2 Winkelkdpfe und ein
Scheibenfraser fir die 5-Seitenbearbeitung am Werkstuick untergebracht werden kdnnen. Der stufenlos drehbare Arbeitstisch (CNC-Achse)
ermdglicht aulerdem die Bearbeitung von beliebigen Winkeln zwischen - 90° und + 90°. Mit den Winkelkdpfen kdnnen die beiden
Stirnseiten des Profils in der 0° Position des Arbeitstisches bearbeitet werden.
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Kipptisch

Der Kipptisch mit numerischer
Steuerung kénnen Drehungen von -
90° bis + 90° einschlieBlich
Zwischenwinkeln ausfuhren. Diese
Lésung ermdglicht die Bearbeitung
von Stahl-, Aluminium- und PVC-
Profilen mit einem Héchstmal an
Geschwindigkeit und Prazision, ohne
dass das Werkstlck manuell gedreht
werden muss oder Winkelaggregate
zum Einsatz kommen, da die Kraft der
Frasspindel unter allen
Arbeitsbedingungen voll genutzt wird.

Frasspindel - T -

Die 5,5 kW Frasspindel auf S1 (und auf
Wunsch eine 7,5 kW Frasspindel auf
S1) mit hohem Drehmoment eignet
sich flr schwere Bearbeitungen wie sie
in der Industrie Ublich sind. Kann
sowohl fur einige Arten von
Pressprofilen aus Stahl als auch fur
Aluminiumprofile verwendet werden,
was der Verflgbarkeit eines
Schmiersystems, dass Uber die
Software eingestellt werden kann und
dessen Doppeltank die Verwendung
von Ol mit minimaler Diffusion als
auch von Mikronebel mit Olemulsion
ermdglicht, zu verdanken ist.
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Bedieneroberflache

Mit der neuen Version der Steuerung
mit hangender Bedieneroberflache
kann der Bediener den Bildschirm aus
jeder Position einsehen, dank der
Méglichkeit, den Monitor auf der
vertikalen Achse drehen zu kénnen.
Die Bedienerschnittstelle hat ein 15”-
Touchscreen-Display, das uber alle
notwendigen USB-Anschlisse fur die
Verbindungen mit dem PC und der
numerischen Steuerung von fern
verfligt. AuBerdem besitzt sie eine
Bedientafel, Maus und Tastatur, sowie
Anschllsse fur ein Barcodelesegerat
und eine Fernsteuerung. Ist mit einem
vorderen USB-Anschluss fur den
Datenaustausch ausgestattet.

Werkzeugmagazin

Das neue, kreisrunde
Werkzeugaufnahmemagazin
ermdglicht eine platzsparende
Positionierung in der Maschine, wenn
grolRe Pressprofile verarbeitet werden,
und erlaubt zudem einen sehr
schnellen Werkzeugwechsel. Der
Blechschutzdeckel gewahrleistet
héchsten Schutz fur die
Werkzeugaufnahmekegel gegen
Spane und Schlage. Das Magazin kann
bis zu 4 (8 auf Anfrage)
Werkzeugaufnahmen mit
entsprechenden Werkzeugen
aufnehmen, die nach dem Ermessen
des Bedieners konfigurierbar sind.
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Pneumatische
Anschlage

In der Maschine sind robuste
Anschlage angebracht, die dem Stab
als Referenz dienen und rechts und
links angeordnet sind. Jeder, von
einem pneumatischen Zylinder
betatigte Anschlag ist versenkbar und
wird von der Maschinen-Software
automatisch entsprechend den
durchzufiihrenden
Bearbeitungsvorgangen gewahlt. Die
Vorteile dieses Doppelanschlags
lassen sich in der Lademdglichkeit von
mehreren Profilstlicken flr die
Mehrstiick-Bearbeitung sowie in der
Méglichkeit zusammenfassen, die
Neupositionierung des Stabs oder des
Abschnitts vornehmen und Arbeiten an

Spanneinrichtungen

Die Spanneinrichtungen verfiigen Gber
eine automatische Positionierung tber
die X-Achse. So kénnen alle
Spanneinrichtungen sehr einfach zum
Einspannen des Profils positioniert
werden. Die Positionsangabe und die
Uberpriifung der ordnungsgeméaRen
Positionierung erfolgt tber NC, wobei
die Informationen direkt auf dem
Uberwachungsbildschirm angezeigt
werden.

The right to make technical alterations is
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PHANTOMATIC T3 STAR / CNC-BEARBEITUNGSZENTREN

ACHSEN-VERFAHRWEGE

X-ACHSE (langs) (mm) 4.300
Y-ACHSE (quer) (mm) 270
Z-ACHSE (vertikal) (mm) 300
A-ACHSE (automatische Werkstuckdrehung) -90° + +90°

FRASSPINDEL

Max. Leistung auf S1 (kW) 5,5
Max. Leistung auf S1 (kW) (optional) 7,5
Max. Drehzahl (U/min.) 20.000
Werkzeugaufnahmekonus HSK - 63F

AUTOMATISCHES WERKZEUGMAGAZIN

Max. Anzahl der Werkzeuge im Magazin SR B

optional
Anzahl der im Magazin einfliigbaren Winkelkdpfe 2
Max. im Magazin einsetzbarer Sageblattdurchmesser (mm) @ =180

FUNKTIONEN

Mehrwerkstlick-Betrieb (kann nur aktiviert werden, wenn zwei Referenzanschlage vorhanden sind) [e]

UbermaRbearbeitung, bis auf das doppelte MaR der Nennlange auf X (kann nur aktiviert werden, wenn zwei
Referenzanschlége vorhanden sind)

(=]

Mehrschritt-Bearbeitung Basis - bis zu 5 Schritten
Automatische Mehrschritt-Bearbeitungssteuerung

Mehrstiick-Bearbeitung auf Y

o 0o o e

Werkstickdrehung fir 4-Seiten-Bearbeitung

BEARBEITBARE PROFILSEITEN

Mit direktem Werkzeug (Profiloberseite und Seiten) 3
Mit Winkeleinheit (Profiloberseite, Seiten und Stirnseiten) 2+2
Mit Sageblatt (Profiloberseite, Seiten und Stirnseiten) 1+2+2

MOGLICHKEIT ZUM GEWINDEBOHREN (mit Gewindebohrer In Aluminium Und Mit Durchgangsbohrung)

Mit Ausgleicher M8
Starres Gewindebohren (optional, nur mit Frasspindel 7,5 kW) M10
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PROFILPOSITIONIERUNG

Linker Referenzanschlag mit pneumatischer Bewegung

Rechter Referenzanschlag mit pneumatischer Bewegung o

STUCKEINSPANNUNG

Standardanzahl der pneumatischen Spanneinrichtungen 4
Max. Anzahl der pneumatischen Spanneinrichtungen

Automatische Positionierung der Spanneinrichtungen tber X-Achse [ ]

SICHERHEITS- UND SCHUTZVORRICHTUNGEN

Vollschutzkabine der Maschine
Seitliche Tunnel

Abdeckung und Innenbeleuchtung der Kabine

o o e e

Rauchabsaugung

ARBEITSBEREICH

1F = Bearbeitung an 1 Seite 5F = Bearbeitung an 5 Seiten

A B C D X1 Yl Z1 X2 Y2 2Z2

Profil innerhalb des Standard-

Al Lte L STE 1) Bearbeitungsbereichs

60 130 232 50 3.250 210 215 3.150 210 160

Durchlaufendes Profil (max. Breite) 60 130 232 50 3.250 390 80 3.150 200 80
Durchlaufendes Profil (max. Héhe) 60 130 232 50 3.250 140 120 3.150 140 ;139
Enthalten @ Verfugbar o
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